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ภาคผนวก ข  

ภาคผนวกประกอบบทที่ 2 

  



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-1 

รายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตราย 

(HAZOP) และนำเสนอแผนผังและแนวช้ันวางทอ  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) รายงานการวเิคราะหค์วามความเส่ียงจากอนัตราย  



 

  

 

รายงานการวเิคราะห์ความความเสี�ยงจากอนัตราย 

ที�อาจเกดิจากการประกอบกจิการโรงงาน 

Rev.01/2564 

จดัทาํโดย 

บริษทั เอน็ เอฟ ซี จาํกดั (มหาชน) 

เลขที� 2 ถนนไอ-สอง  

นิคมโรงงานอุตสาหกรรมมาบตาพดุ 

 ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง  
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บทนํา 

 
  ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที� 3 (พ.ศ. 2542) ออกตามความในพระราชบญัญติัโรงงาน 
พ.ศ. 2535 เรื� อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการดาํเนินงานมุ่งมั�นให้เกิดความปลอดภยัต่อชีวิต 
ทรัพยสิ์น และสิ�งแวดลอ้มทั2งยงัเป็นการสร้างจิตสํานึกแก่ผูป้ระกอบการในดา้นความปลอดภยั ซึ� งทาํให้เกิด
การพิจารณาทบทวนการดาํเนินงานภายในโรงงานตวัเอง ในการจดัการความเสี�ยงอนัตรายที�อาจเกิดขึ2นได้
อย่าง ถูกตอ้งและเหมาะสม โดยทาํขอ้มูลจากการสํารวจตรวจสอบภายในโรงงาน มาหามาตรการป้องกนั
อุบติัเหตุร้ายแรงที�อาจเกิดขึ2นในขั2นตน้ และเลือกวิธีป้องกนัไดต้ั2งแต่ขั2นตอนของการออกแบบเครื�องจกัร 
การเลือกใชอุ้ปกรณ์ความปลอดภยัที�ไดม้าตรฐาน หรือเพิ�มอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยัภายในขบวนการผลิต 
เลือกกระบวนการผลิตที�ปลอดภยั จดัทาํระเบียบ ขั2นตอนการทาํงานและวธีิการทาํงานที�ถูกตอ้ง  
 

ตามประกาศดงักล่าวขา้งตน้ในขอ้ 1 ผูใ้ดประสงคจ์ะขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานหรือ 
ใบอนุญาตขยายโรงงาน และต่ออายใุบอนุญาตฯโรงงานจาํพวกที� 3 ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานที�ระบุ
ในบญัชีทา้ยประกาศนี2  ซึ� งโรงงานของ บริษทั เอน็ เอฟ ซี (มหาชน) จาํกดั ตั2งอยู ่ณ เลขที� 2 ถนนไอ-สอง  
นิคมโรงงานอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ประกอบจาํหน่าย
เคมีภณัฑ์ (แอมโมเนีย, แอมโมเนียไฮดรอกไซด์ กรดกาํมะถนั )และให้บริการคลงัสินคา้ เป็นโรงงานที�ขอ
อนุญาตใหม่ เขา้ข่ายที�จะตอ้งจดัทาํรายงานการวิเคราะห์ความเสี�ยงจากอนัตรายที�อาจเกิดจากประกอบกิจการ
โรงงาน ตามรายละเอียดที�กาํหนดในขอ้ 2 พร้อมกบัการยื�นคาํขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานเพื�อ
ยื�นต่อการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

นอกจากนั2น ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลกัเกณฑ์การชี2 บ่งอนัตรายการประเมิน

ความเสี�ยงและการจดัทาํแผนงานบริหารจดัการความเสี�ยง พ.ศ. 2543 มีขอ้กาํหนดให้ ผูข้อรับใบอนุญาต

ประกอบกิจการโรงงานทาํการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดาํเนินงานในโรงงานเพื�อชี2บ่งอนัตรายและ

ประเมินความเสี�ยงตอ้งดาํเนินงานโดยกลุ่มบุคลากรของบริษทัอยา่งนอ้ยตามที�กฎหมายกาํหนด 
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1. ข้อมูลทั�วไปของบริษทั 

ชื�อโรงงาน บริษทั เอ็น เอฟ ซี จาํกดั (มหาชน) 

ประกอบกจิการ  จาํหน่ายเคมีภณัฑ ์(แอมโมเนีย, แอมโมเนียไฮดรอกไซด ์กรดกาํมะถนั ) 

ที�อยู่  เลขที� 2 ถนนไอ-สอง นิคมโรงงานอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

 ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 21150 

โทรศพัท ์038-683644  โทรสาร 038-684382 

วตัถุประสงค์การส่งรายงาน  เพื�อขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 

ประสานงานเรื�องการจดัทาํรายงานการวเิคราะห์ความเสี�ยงฯของโรงงาน 
 นายอภิชา    ฉาไธสง   โทรศพัท ์ 038-683644 ต่อ 103  
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2. แผนที�ตั6งโรงงาน 

 

 
 

 

ที�ตั6งโรงงานตั6งอยู่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
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3. แผนผงัโรงงานที�แสดงตําแหน่งของโรงงานที�อาจก่อให้เกดิอุบัติภัยร้ายแรง 

ภาพแสดงแผนที�ตั2งโรงงาน รวมทั2งสถานที�ต่างๆ ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ 

 

 

 

 

 

 

 

รัศมี 500 เมตร 

พื �นทีปฏิบตัิงาน 
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4. แผนผงัโรงงานขนาดมาตราส่วน 1:100 

 

 

ท่าเรือ 

NFC 

Tank Farm 

 NFC Office 

U4800 U4500 U4400  

U4200  

U4600 

NH4OH 

Office 

NH4OH 

Office 

Warehouse 
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5. ขั6นตอนกระบวนการปฏฺบัติงาน 

ขั2นตอนการจดัเกบ็-จ่าย กรดซลัฟิวริค 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เรือบรรทุก 

สารซลัฟูริก 

จดัเกบ็เขา้ Tank  

จ่ายกรดซลัฟูริก  
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ขั2นตอนการจดัเกบ็-จ่าย สารแอมโมเนีย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เรือบรรทุก 

สารแอมโมเนีย 

จดัเกบ็เขา้ถงัจดัเกบ็  

จ่ายกรดแอมโมเนีย 

ลงรถขนส่ง  
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ขั2นตอนการผลิตแอมโมเนียแอนไฮดสั (NH4OH) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นํ2 า 

การขนยา้ยวตัถุดิบ 

ลงถงั ผสม 

สารแอมโมเนีย 

ทาํการลดอุณภูมิ 

บรรจุแอมโมเนียแอน

ไฮดสั (NH4OH)  

ใส่รถขนส่ง 
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6. บัญชีรายการเครื�องจักรที�ใช้ตามขั6นตอนการผลติ ในการขอรับใบอนุญาต มคีรั6งนี6 

ลาํดบั เครื�อง งานที�ใช ้

 กาํลงั
เครื�องจกัรต่อ

เครื�อง  
 (แรงมา้)  

จาํนวน 
เครื�องจกัร 

รวมกาํลงั  
เครื�องจกัร  

หมาย
เหต ุ

หน่วยงานแอมโมเนีย (NH3 UNIT)         

1 A-3201 Atlas air compressor                  50.0  1         50.0    

2 A-3202 PUMA air compressor                  10.0  1         10.0    

3 C-3201 A Refrigeration comp                246.7  1       246.7    

4 C-3201 B Refrigeration comp                246.7  1       246.7    

5 C-3201 C Refrigeration comp                246.7  1       246.7    

6 P-3203 A NH3 transfer Pump                246.0  1       246.0    

7 P-3203 B NH3 transfer Pump                  10.0  1         10.0    

8 P-3203 C NH3 transfer Pump                  10.0  1         10.0    

9 P-3202 A NH3 feed Pump                  20.0  1         20.0    

10 P-3202 B NH3 feed Pump                  20.0  1         20.0    

11 P-3206 A NH3 loading Pump                  15.0  1         15.0    

12 P-3206 B NH3 loading Pump                  15.0  1         15.0    

13 P-3206 C NH3 loading Pump                  15.0  1         15.0    

14 P-3204 A Oil Pump                  10.0  1         10.0    

15 P-3204 B Oil Pump                  10.0  1         10.0    

16 P-3204 C Oil Pump                  10.0  1         10.0    

17 P-2301 A Cooling water Pump                  75.0  1         75.0    

18 P-2301 B Cooling water Pump                  75.0  1         75.0    

19 P-2301 C Cooling water Pump                  30.0  1         30.0    

20 P-2302 A Refill chemical pump                  20.0  1         20.0    

21 P-2302 B Refill chemical pump                  20.0  1         20.0    

22 P-3601 A NH3 sump Pump                  20.0  1         20.0    

23 P-3601 B NH3 sump Pump                  20.0  1         20.0    

24 P-3604 C NH3 sump Pump (small)                  30.0  1         30.0    

25 PK-3201 NH3 loading Arm                   1.0  1          1.0    

หน่วยงานกรดซัลฟูริค (H2SO4 UNIT)           

26 PK-3301 H2SO4 loading Arm                   1.0  1          1.0    

27 P-3301 A Sulfulic acid Pump                   3.0  1          3.0    

28 P-3301 B Sulfulic acid Pump                   3.0  1          3.0    
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29 P-3302 A Sulfulic acid Pump                  15.0  1         15.0    

30 P-3302 B Sulfulic acid Pump                  30.0  1         30.0    

31 P-3602 H2SO4 sump Pump                  20.0  1         20.0    

หน่วยงานแอมโมเนียนํ6า 

 (NH4OH UNIT)           

32 P-3801A Demin refill Pump                   3.0  1          3.0    

33 P-3801B Demin refill Pump                   3.0  1          3.0    

34 P-3802A NH4OH Loading Pump                   3.0  1          3.0    

35 P-3802B NH4OH Loading Pump                   3.0  1          3.0    

36 P-3803 Water inlet Pump                   1.0  1          1.0    

37 P-3804 RO water Pump                   5.2  1          5.2    

38 P-3805 Chemical dosing Pump                   0.3  1          0.3    

39 P-3806A Water transfer Pump                   7.5  1          7.5    

40 P-3806B Water transfer Pump                   7.5  1          7.5    

41 P-3807 Flushing Pump                   1.7  1          0.3    

หน่วยงานสาธารณูปโภค  

(UTILITY UNIT)           

42 B-2101 Blower                  40.0  1         40.0    

43 P-2105A 
Backwash water return 
pump                  30.0  1         30.0    

44 P-2106A Potable water  pump                  30.0  1         30.0    

45 P-2106B Potable water  pump                  30.0  1         30.0    

46 P-2113 Filter back wash pump                  75.0  1         75.0    

47 P-2201 Demin pump                  20.0  1         20.0    

48 P-2102 A Electrical Fire Pump                525.0  1       525.0    

49 P-2103 Jockey Fire Pump                  24.6  1         24.6    

       รวม 49    2,327.7    

 

                                                        

            รวมแรงม้าทั6งหมด      2,327.7 แรงม้า 
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7. จํานวนผู้ปฏบัิติงานโรงงาน  
มีจาํนวนพนกังาน   48    คน ปฏิบติังานวนั  จนัทร์    ถึงวนั ศุกร์ 

ตั2งแต่เวลา   8:00 น.    ถึงเวลา        17:00 น.       มีจาํนวนกะ   2  กะ 

 กะเชา้      5         คน กะดึก    5     คน 

 

8. ข้อมูลสถิติการเกดิอบัุติการเกดิอบัุติเหตุ 

ขอ้มูลดา้นความปลอดภยัของโรงงาน 

1. มีเจา้หนา้ที�เกี�ยวกบัความปลอดภยัระดบัวชิาชีพ จาํนวน 3 คน 

2. มีเครื�องดบัเพลิงชนิดเคมีแหง้ จาํนวน 72 เครื�อง 

3. จุดต่อสายนํ2าดบัเพลิง 22 จุด 

 

แผนผงัแสดงอุปกรณ์ดบัเพลิงภายในบริเวณพื2นที�โรงงาน 
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14 
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สถิติการเกดิอบัุติเหตุ 

ประเภทของอุบัตกิารณ์ 
ปี 

 2560-2563 
ม.ค.- ต.ค 

 ปี 2564 
แผนการแก้ไข 

1. Fatalities / พิการ หรือ เสียชีวติ 0 0 - 

2. Lost Time Injury (LTI)/ บาดเจ็บขั2นหยดุงาน 0 0 - 

3. Restricted Work  Activity (RWA) ขอ้จาํกดังาน 0 0 - 

4. Medical Treatment Cases (MTC) การรักษาทางการแพทย ์ 0 0 - 

5. LTIF /อตัราความถี�การบาดเจบ็ 0 0 - 

6. TRCF/ การบนัทึกความถี�ในการเกิดเหต ุ 0 0 - 

7. First Aid Cases (FAC) การปฐมพยาบาล 0 0 - 

8. Asset Damage  (>5,000 ฿) ทรัพยสิ์นเสียหาย  0 2 - 

9. Environment/ สิ�งแวดลอ้ม 0 0 - 

10. Near Miss Case / เกือบเกิดเหตุ 0 0 - 

Yearly working man-hour 611,588 192,186 - 

Cumulative working man-hour 427,132 712,164 - 

 

 ตั2งแต่ปี พ.ศ. 2560 –ตุลาคม  2564 มีอุบติัเหตุที�ทาํใหท้รัพยสิ์นบริษทัเสียหาย จาํนวน 2 ครั2 ง ซึ�งทั2ง 2 

ครั2 งเกิดจากการจ่ายกรดสารเคมีหกลน้  
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9. รายชื�อผู้จัดทาํรายงานการวเิคราะห์ความเสี�ยงที�เกดิจากการประกอบกจิการโรงงาน  
จาํนวน  5 ท่าน ดงัรายนามดงัต่อไปนี2  

ดา้นความรู้ ความเขา้ใจ และประสบการณ์ในส่วนที�เกี�ยวขอ้งกบัการประกอบกิจการโรงงาน เช่น

เทคโนโลยีการผลิต กระบวนการผลิต การซ่อมบาํรุงเครื�องจกัรหรืออุปกรณ์ วตัถุดิบ ผลิตภณัฑ์ และวตัถุ

พลอยได ้ซึ� งในกรณีของโรงงานไดแ้ก่ 

          1. นายชนมก์ฤษฏิภทัร์ จิระกานตธ์นกุล         ตาํแหน่งผูอ้าํนวยการโรงงาน วฒิุการศึกษา ปริญาตรี 

          2. นางสาววรรณิชา คชวรรณ                          วศิวกรฝ่ายผลิต   วฒิุการศึกษา ปริญญาตรี 

          3.  นายสุชาติ ทองภาพ                                   หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส วฒิุการศึกษา ปวส. 

          4. นายเถลิงรัฐ ทองเถื�อน                                วศิวกรซ่อมบาํรุง วฒิุการศึกษา ปริญญาตรี 

ดา้นความรู้ ความเขา้ใจ และประสบการณ์ในส่วนที�เกี�ยวขอ้งกบัความปลอดภยัอาชีวอนามยั และ
สภาพแวดล้อมการทางาน และมีความเขา้ใจในการบ่งชี2 อนัตราย การประเมินความเสี�ยงและการบริหาร
จดัการความเสี�ยงซึ� งในกรณีของโรงงานไดแ้ก่  

                      1.นางชญานิศ ผสมมี ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม วฒิุการศึกษา ปริญญาโท 

                      2.นายอภิชา   ฉาไธสง หวัหนา้แผนกสิ�งแวดลอ้มและความปลอดภยั วฒิุการศึกษา ปริญญาโท 

 

 

การชี2 บ่งอนัตรายและประเมินความเสี�ยงครั2 งนี2  บริษทั เอ็น เอฟ ซี จาํกดั (มหาชน)  เลือกใช้วิธีการของ 

WHAT-IF Analysis ,Fault Tree Analysis, FMEA 
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10. บัญชีรายการสิ�งที�เป็นความเสี�ยงและอนัตราย 

โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 
วนัที�ทาํการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการดาํเนินงานในโรงงาน              พฤศจิกายน  2564 

การดาํเนินงานใน
โรงงาน 

สิ�งที�เป็นความเสี�ยงและ
อนัตราย 

ผลกระทบที�อาจเกิดขึ2น หมายเหตุ 

1.การต่อท่อกรดซลัฟูริก 
จากเรือเขา้ Hose 
connection 

ตกจากที�สูง 
สัมผสัสารเคมีจากการต่อ
ท่อเขา้กบัเรือ 

-บาดเจบ็ 
-ผวิหนงัไหม ้

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

1.2การ Unloading กรดซลัฟูริกรั�วไหลขณะ 
Unloading 

-สารเคมีกระเด็น 
ถูกผูป้ฏิบติังาน 
-เครื�องจกัรเสียหาย 
-รั�วไหลลงสู่ทะเล 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

1.3 Disconnect hose  กรดซลัฟูริกรั�วไหลขณะ 
Disconnect hose 

-สารเคมีกระเด็น 
ถูกผูป้ฏิบติังาน 
-เครื�องจกัรเสียหาย 
-รั�วไหลลงสู่ทะเล 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

1.4การจดัเก็บสารเคมี 
กรดซลัฟูริก ใน Tank 
 

กรดซลัฟูริกรั�วไหลจากการ
กดักร่อนของถงัเก็บ 

-สารเคมีรั�วไหลลงพื2น ใน 
Dike บริเวณเก็บกรดซลัฟูริก 
-ไอระเหยของกรดซลัฟูริกฟุ้ง
กระจายสู่บรรยากาศ และ
พนกังานเกิดการสูดดม 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

จ่ายกรดลงรถบรรทุก 
Fix tank 
 

-สัมผสัสารเคมีขณะขึ2น
ปฏิบติังาน 
-สารเคมีหกรั�วไหลจากการ
โหลดเกิน หรืออุปกรณ์
ชาํรุด 
- รถเคลื�อนที�ขณะโหลด 
 
 
 
 

-ผวิหนงัไหม ้,ปวดแสบร้อน
ผวิหนงั 
- ไดรั้บบาดเจบ็ ตาบอด 
- ทรัพยสิ์นเสียหาย รถบรรทุก
สีลอก โครงสร้างรถผกุร่อน 
- ท่อสารเคมีพงัเสียหาย 
-สารเคมีรั�วไหลลงพื2น 
-ทรัพยสิ์นเสียหาย รถบรรทุก
สีลอก โครงสร้างรถผกุร่อน 
-สารเคมีรั�วไหลลงพื2น 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 
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การดาํเนินงานใน
โรงงาน 

สิ�งที�เป็นความเสี�ยงและ
อนัตราย 

ผลกระทบที�อาจเกิดขึ2น หมายเหตุ 

-พนกังานไม่ปฏิบติัตาม
ขั2นตอนที�กาํหนด ต่อท่อไม่
เรียบร้อย โหลดก่อนจ่าย 

-ทรัพยสิ์นเสียหาย รถบรรทุก
สีลอก โครงสร้างรถผกุร่อน 

จ่ายกรดลงรถบรรทุก 
Iso tank 

-พนกังานตกจากที�สูง 
- ท่อโหลดสารเคมีแตก 
-พนกังานปวดหลงัจากการ
ยกท่อใส่รถ 
-พนกังานโดนไอกรดขณะ
ถอดท่อออกจากรถบรรทุก 
-พนกังานขบัรถบรรทุก
ออกก่อนจ่ายสินคา้เสร็จ
สิ2น 
 
-พนกังานขบัรถเขา้รับ
สินคา้ผดิช่องจ่าย 
 

-บาดเจบ็สาหสั 
-ผวิหนงัไหม ้,ปวดแสบร้อน
ผวิหนงั 
- ไดรั้บบาดเจบ็ ตาบอด 
- บาดเจบ็บริเวณหลงั 
 
 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
-ทรัพยสิ์นเสียหาย รถบรรทุก
สีลอก โครงสร้างรถผกุร่อน 
 
-ทรัพยสิ์นเสียหาย รถบรรทุก
และท่อจ่ายกรด 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

2.การต่อท่อ Ammonia 
Loading arm จากเรือ 
 

-สัมผสัสารเคมีและสูดดม 
ขณะปฏิบติังาน 
-สารเคมีหกรั�วไหลจากการ
คา้งท่อ หรืออุปกรณ์ชาํรุด 
- หนา้แปลนร่วงใส่
ผูป้ฏิบติังาน 
 
 

-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
 
-ไดรั้บบาดเจบ็ ทรัพสินย์
เสียหาย 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

การ Unloading จากเรือ 
 
 

-Ammonia รั�วไหล 
 
 

-สารเคมีกระเด็น ผิวหนงัไหม้
จากความเยน็จดั 
-เครื�องจกัรเสียหาย 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 
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การดาํเนินงานใน
โรงงาน 

สิ�งที�เป็นความเสี�ยงและ
อนัตราย 

ผลกระทบที�อาจเกิดขึ2น หมายเหตุ 

 
 
-ถงัเก็บมีแรงดนัเพิ�มสูงขึ2น 

-รั�วไหลลงสู่ทะเล และสู่
บรรยากาศ 
 
-เกิดไอแอมโมเนียระบายสู่
ชั2นบรรยากาศ 

Disconnect Loading 
arm การถอดท่อจากเรือ 
 

-Ammonia รั�วไหล -สารเคมีกระเด็น ผิวหนงัไหม้
จากความเยน็จดั 
-เครื�องจกัรเสียหาย 
-รั�วไหลลงสู่ทะเล และสู่
บรรยากาศ 
 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

การจดัเก็บ Ammonia 
ในถงัเก็บ 
 

Ammonia รั�วไหลจากการ
กดักร่อนของถงัเก็บ 

-Ammonia รั�วไหลลงพื2น ใน 
Dike  
-ไอระเหยของ Ammonia ฟุ้ง
กระจายสู่บรรยากาศ และ
พนกังานเกิดการสูดดม 
 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 
What if 

ระบบระบายความร้อน 
และทาํความเยน็ 
 

-Ammonia รั�วไหล 
 
 
 
-ถงัเก็บมีแรงดนัเพิ�มสูงขึ2น 

-สารเคมีกระเด็น ผิวหนงัไหม้
จากความเยน็จดั 
-เครื�องจกัรเสียหาย 
-รั�วไหลสู่บรรยากาศ 
-เกิดไอแอมโมเนียระบายสู่
ชั2นบรรยากาศ 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

จ่ายแอมโมเนียใส่
รถบรรทุก 

-สัมผสัสารเคมีและสูดดม 
ขณะปฏิบติังาน 
-สารเคมีหกรั�วไหลจากการ
คา้งท่อ หรืออุปกรณ์ชาํรุด 
-ลืมปิดวาลว์ หลงัจาก
โหลดเสร็จ 
 

-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 
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การดาํเนินงานใน
โรงงาน 

สิ�งที�เป็นความเสี�ยงและ
อนัตราย 

ผลกระทบที�อาจเกิดขึ2น หมายเหตุ 

-เกิดไอแอมโมเนียระบายสู่
ชั2นบรรยากาศ 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 

3. กระบวนการ Mixing 
NH4OH 

-สัมผสัสารเคมีและสูดดม 
ขณะปฏิบติังาน 
-สารเคมีหกรั�วไหลจากการ
คา้งท่อ หรืออุปกรณ์ชาํรุด 
 

-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
-เกิดไอแอมโมเนียระบายสู่
ชั2นบรรยากาศ 
 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

การลดอุณหภูมิ 
NH4OH 

-สัมผสัสารเคมีและสูดดม 
ขณะปฏิบติังาน 
-สารเคมีหกรั�วไหลจากการ
คา้งท่อ หรืออุปกรณ์ชาํรุด 
 

-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
-เกิดไอแอมโมเนียระบายสู่
ชั2นบรรยากาศ 
 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 

การจ่าย NH4OH ใส่
รถบรรทุก 

-สัมผสัสารเคมีและสูดดม 
ขณะปฏิบติังาน 
-สารเคมีหกรั�วไหลจากการ
คา้งท่อ หรืออุปกรณ์ชาํรุด 
 

-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
 
-ระคายเคืองผวิหนงัและ
ระบบทางเดินหายใจ 
-เกิดไอแอมโมเนียระบายสู่
ชั2นบรรยากาศ 
 

ใชว้ธีิชี2บ่งอนัตราย
ดว้ยวธีิ What if 
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สรุปรายการ Major Hazard 

Major Hazard สิ�งที�เป็นความเสี�ยงและ

อนัตราย 

เครื�องมือวเิคราะห์ 

ความเสียง หวัขอ้ การดาํเนินงานใน
โรงงาน 

A-เครื�องจกัร 1.ระบบไฟฟ้า ระเบิด/ไฟไหม ้ Fault Tree Analysis 
2. หมอ้แปลงและ
อุปกรณ์ไฟฟ้าแรงสูง 
 
 

ระเบิด/ไฟไหม ้ -Fault Tree Analysis 
-FMEA 
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11. การชี6บ่งอนัตรายและการประเมนิความเสี�ยง 

 

 

การชี6บ่งอนัตรายและการประเมนิความเสี�ยง 

 

การพจิารณาโอกาส 

ระดับ รายละเอยีด 

1 มีโอกาสในการเกิดยาก เช่นไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั2งแต่ 10 ปีขี2นไป 
2 มีโอกาสในการเกิดนอ้ย เช่น ความถี�ในการเกิด เกิดขึ2น 1 ครั2 งในช่วง 5-10 ปี 
3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เช่น ความถี�ในการเกิด เกิดขึ2น 1 ครั2 งในช่วง 1-5 ปี 
4 มีโอกาสในการเกิดสูงเช่น ความถี�ในการเกิด เกิดมากวา่ 1 ครั2 งใน 1 ปี 

 

           การพจิารณาความรุนแรง 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอยีด 

1 เล็กนอ้ย บาดเจบ็เล็กนอ้ยในระดบัปฐมพยาบาล 
2 ปานกลาง บาดเจบ็ที�ตอ้งไดรั้บการรักษาทางการแพทย ์
3 สูง บาดเจบ็หรือเจบ็ป่วย 
4 สูงมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต 

 

 

 

ระดับความเสี�ยง 

ผลลพัธ์ ระดับความเสี�ยง ความหมาย 

1-2 1 ความเสี�ยงเล็กนอ้ย 
3-6 2 ความเสี�ยงที�ยอมรับได ้ตอ้งมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
6-9 3 ความเสี�ยงสูง ตอ้งมีการดาํเนินงานเพื�อลดความเสี�ยง 

12-16 4 ความเสี�ยงที�ยอมรับไม่ได ้ตอ้งหยดุดาํเนินการและปรับปรุงแกไ้ข
เพื�อลดความเสี�ยงลงทนัที 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การต่อท่อกรดซัลฟูริก จากเรือเข้า Hose connection..โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข............................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา..............พฤศจิกายน 2564.............................. 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ท่อ

กรดซลัฟูริก รั�วหรือ

ชาํรุดขณะทาํการ 

unloading 

 

 

 

 

-พนกังานสัมผสัสารเคมี 

เกิดผวิหนงัไหม ้ไดร้ับ

บาดเจบ็ที�อวยัวะ เช่น ตา

บอด 

- อุปกรณ์ชาํรุด เสียหาย 

- สารเคมีรั�วไหลลงสู่ทะเล 

เกิดผลกระทบต่อ

สิ�งแวดลอ้ม 

 

-ทาํการทดสอบแรงดนัก่อน 

unload  

-ตรวจสอบอตัราการไหล

และแรงดนัในการส่งจาก

เรือ ทุก 1 ชั�วโมง โดยทาํ

รายการใน Check sheet 

-มีพนกังานคอยควบคุม

ตลอดเวลา ขณะปฏิบตัิงาน 

 1 3 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-001 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

- ตรวจสอบแนวท่อจาก

หนา้ท่าเรือจนถึงถงัจดัเก็บ 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

พนกังานไม่ปฏิบตัิตาม

ขั2นตอนการ unloading 

 

-พนกังานสัมผสัสารเคมี 

เกิดผวิหนงัไหม ้ไดร้ับ

บาดเจบ็ที�อวยัวะ เช่น ตา

บอด ที�เกิดจากขนัหนา้

แปลนไม่แน่น 

- อุปกรณ์ชาํรุด เสียหาย 

- สารเคมีรั�วไหลลงสู่ทะเล 

เกิดผลกระทบต่อ

สิ�งแวดลอ้ม 

 

-มีขั2นตอน Unloading 

Sulfuric จากเรือ 

-ทาํการทดสอบแรงดนัก่อน 

unload  

 

-มีตรวจสอบซํ2 าโดย 

Loading Master ก่อนการ

โหลด 

 

 2 3 6 2                    
แผน

ควบคุม 

NFC-001 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ระบบ

ลม (Compressed air) 

ไม่ทาํงาน 

-เกิดการหยดุการ unloading  

-กระทบต่อเวลาขนถ่าย

สินคา้ของเรือ  

-กระทบต่อค่าใชจ้่ายในการ

จอดเรือเป็นระยะเวลานาน 

-มีผลกระทบต่อลูกคา้ 

-มีแผนตรวจสอบระบบลม 

PM 

-พนกังานมีการตรวจสอบ

ปั�มลมทุก 3 ชั�วโมง 

-มีสัญญาณเตือนระบบลม

เมื�อมีแรงดนัตํ�าที�

หอ้งควบคุม 

 

 1 1 1 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ระบบ

ไฟฟ้าดบั 

-เกิดการหยดุการ unloading  

-กระทบต่อเวลาขนถ่าย

สินคา้ของเรือ  

-มีแผนตรวจสอบระบบลม 

PM 

-พนกังานมีการตรวจสอบ

ปั�มลมทุก 3 ชั�วโมง 

ควรมีระบบไฟฟ้า สาํรอง  1 1 1 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

-กระทบต่อค่าใชจ้่ายในการ

จอดเรือเป็นระยะเวลานาน 

-มีผลกระทบต่อลูกคา้ 

-มีสัญญาณเตือนระบบลม

เมื�อมีแรงดนัตํ�าที�

หอ้งควบคุม 

 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

อุปกรณ์ชาํรุด 

-ท่อ 

-วาลว์ 

-ปั�ม 

-เกิดการหยดุการ unloading  

-กระทบต่อเวลาขนถ่าย

สินคา้ของเรือ  

-กระทบต่อค่าใชจ้่ายในการ

จอดเรือเป็นระยะเวลานาน 

-มีผลกระทบต่อลูกคา้ 

-มีแผน PM อุปกรณ์

ประจาํปี 

 2 2 4 2                    
แผน

ควบคุม 

NFC-001 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

-สารเคมีรั�วไหลลงสู่ทะเล 

เกิดผลกระทบต่อ

สิ�งแวดลอ้ม 

-พนกังานสัมผสัสารเคมี 

เกิดผวิหนงัไหม ้ไดร้ับ

บาดเจบ็ที�อวยัวะ 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การจัดเกบ็สารเคมี กรดซัลฟูริก ใน Tank โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.....................พฤศจิกายน 2564........................... 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ ท่อ 

Supply ใน Dike 

Sulfuric acid Tank รั�ว 

 

 

 

-มีกรดซลัฟูริกรั�วออกจาก

ท่อ 

 

 

 

 

-มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบแนวท่อดา้นใน 

Dike Sulfuric acid Tank 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณดา้นในเก็บสารเคมี 

 1 3 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-002 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-มีผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม 

 

 

-ทรัพยส์ินเสียหาย 

 

-มีขอบปูนกั2น สูง 3.2 เมตร 

กวา้ง 50 ยาว 103 เมตร 

 

-มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบแนวท่อดา้นใน 

Dike Tank Sulfuric acid  
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2น ถา้ 

level gauge วดัค่า

ผดิพลาด 

 

 

 

 

 

-ไม่ทราบปริมาณคงเหลือ

ของสินคา้ (อาจเกิดการลน้

แทง้ก)์ 

 

 

 

 

 

 

- ทาํการสอบเทียบ level 

gauge ทุกเดือน 

-จดัการเทียบค่าระหวา่ง 

Level gauge และ 

Transmitter level  

- Manual Dip level ในกรณี

ค่าต่างกนัมากกวา่ 20 mm. 

 

 

 1 2 2 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ ปั�ม

ชาํรุดเนื�องอายกุารใช้

งาน 

-เครื�องจกัรเสียหาย 

 

-มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบปั�มประจาํ 6 

เดือน 

 1 2 2 1 



31 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-กรดซลัฟูริกรั�วออกจากถงั

เก็บ 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

 

-มีขอบปูนกั2น สูง 3.2 เมตร 

กวา้ง 50 ยาว 103 เมตร 

 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ถงั

เก็บ กรดซลัฟูริก ชาํรุด 

จากสนิมกดักร่อน 

 

 

-กรดซลัฟูริกรั�วออกจากถงั

เก็บ 

 

 

 

-ตรวจสอบสภาพถงัทุก 3 

ชม.โดยพนกังานฝ่าย

ปฏิบตัิการ 

-มีการตรวจสอบความหนา

และความแขง็แรง ของถงั

 1 3 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-002 



32 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

 

 

-มีผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม 

 

 

-ผูป้ฏิบตัิงานอาจสูดดม

สารเคมีและเกิดการระคาย

เคืองระบบทางเดินหายใจ 

เก็บกรดซลัฟูริก โดยวศิวกร 

ทุก 5 ปี 

 

-มีขอบปูนกั2น สูง 3.2 เมตร 

กวา้ง 50 ยาว 103 เมตร 

-พนกังานตอ้งสวมใส่ PPE 

ตามกาํหนดของพื2นที� 

-หา้มผูไ้ม่เกี�ยวขอ้งเขา้พื2น

โดยเด็ดขาด 

อุปกรณ์ชาํรุดเสียหาย

จากการซ่อมบาํรุง  

 

-กรดซลัฟูริกรั�วออกจาก

ระบบ 

 

-ตอ้งแจง้ขออนุญาตกบั

เจา้ของพื2นโดยการเปิด 

work permit 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

 

 

 

-พนกังานซ่อมอาจสูดดม

สารเคมีและเกิดการระคาย

เคืองระบบทางเดินหายใจ 

-พนกังานซ่อมบาํรุงไดร้ับ

บาดเจบ็จากการสัมผสั

สารเคมี 

 

-ตดัแยกระบบ ไฟฟ้า และ

สารเคมีในจุดที�จะ

ปฏิบตัิการซ่อม โดย

เจา้หนา้ที�ที�เกี�ยวขอ้ง 

-พนกังานซ่อมบาํรุงสวมใส่ 

PPE ตามกาํหนดของพื2นที� 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม จ่ายกรดลงรถบรรทุก Fix tank    โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา........พฤศจิกายน 2564......................................... 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

อะไรจะเกิดขึ2นถา้

อุปกรณ์ในการจ่าย

ชาํรุด 

-ท่อจ่าย 

-วาลว์ควบคุม 

-ปั�ม 

-ผวิหนงัไหม ้,ปวดแสบ

ร้อนผวิหนงั 

- ไดร้ับบาดเจบ็ ตาบอด 

- ทรัพยส์ินเสียหาย 

รถบรรทุกสีลอก โครงสร้าง

รถผกุร่อน 

- ท่อสารเคมีพงัเสียหาย 

-สวมใส่ชุดป้องกนัสารเคมี  

 

- สวมใส่ Face shield 

 

-มีแผน PM เปลี�ยนท่อทุก 4 

เดือน 

 2 2 4 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-003 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 -สารเคมีรั�วไหลลงพื2น 

-ทรัพยส์ินเสียหาย 

รถบรรทุกสีลอก โครงสร้าง

รถผกุร่อน 

 

 

-มีแผน PM ประจาํปี 

สาํหรับ วาลว์ควบคุม ปั�ม 

-มีขอบป้องกนัสารเคมีรั�ว

ออกนอกพื2นที� 

- มีอุปกรณ์และดูดซบั

สารเคมีเช็ดทาํความสะอาด

ตวัถงัรถเพื�อลดการสีลอก 

-มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณจุดโหลด และ

หอ้งควบคุม 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ Flow 

meter ไม่ทาํงาน  

-ไม่สามารถควบคุมปริมาณ

สินคา้ที�จ่ายใหร้ถบรรทุกได ้

มี PM ระบบ Flow meter  1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 -สารเคมีหกรั�วไหล  

  

มี over fill ป้องการโหลด

สารเคมี 

พนกังานไม่ปฏิบตัิตาม

ขั2นตอนการทาํงาน ตาม 

WI 

 

 

 

 

 

 

-ทรัพยส์ินเสียหาย - มีการอบรมขั2นตอนการ

ทาํงานสาํหรับพนกังานฝ่าย

ปฏิบตัิงานทุกคน 

- มีการทบทวนขั2นตอนการ

ทาํงานทุกสัปดาห์ 

-มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณจุดโหลด และ

หอ้งควบคุม 

 3 1 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-003 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม จ่ายกรดลงรถบรรทุก Iso tank โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา..........พฤศจิกายน 2564...................................... 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

อะไรจะเกิดขึ2นถา้

อุปกรณ์ในการจ่าย

ชาํรุด 

-ท่อจ่าย 

-วาลว์ควบคุม 

-ปั�ม 

-ผวิหนงัไหม ้,ปวดแสบ

ร้อนผวิหนงั 

- ไดร้ับบาดเจบ็ ตาบอด 

- ทรัพยส์ินเสียหาย 

รถบรรทุกสีลอก โครงสร้าง

รถผกุร่อน 

- ท่อสารเคมีพงัเสียหาย 

-สวมใส่ชุดป้องกนัสารเคมี  

 

- สวมใส่ Face shield 

 

-มีแผน PM เปลี�ยนท่อทุก 4 

เดือน 

 2 2 4 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-004 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 -สารเคมีรั�วไหลลงพื2น 

-ทรัพยส์ินเสียหาย 

รถบรรทุกสีลอก โครงสร้าง

รถผกุร่อน 

 

 

-มีแผน PM ประจาํปี 

สาํหรับ วาลว์ควบคุม ปั�ม 

-มีขอบป้องกนัสารเคมีรั�ว

ออกนอกพื2นที� 

- มีอุปกรณ์และดูดซบั

สารเคมีเช็ดทาํความสะอาด

ตวัถงัรถเพื�อลดการสีลอก 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ Flow 

meter ไม่ทาํงาน  

 

-ไม่สามารถควบคุมปริมาณ

สินคา้ที�จ่ายใหร้ถบรรทุกได ้

-สารเคมีหกรั�วไหล  

  

มี PM ระบบ Flow meter 

มี over fill ป้องการโหลด

สารเคมี 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

พนกังานไม่ปฏิบตัิตาม

ขั2นตอนการทาํงาน ตาม 

WI 

 

-ทรัพยส์ินเสียหาย - มีการอบรมขั2นตอนการ

ทาํงานสาํหรับพนกังานฝ่าย

ปฏิบตัิงานทุกคน 

- มีการทบทวนขั2นตอนการ

ทาํงานทุกสัปดาห์ 

 3 1 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-004 

พนกังานต่อท่อกรดใส่

รถบรรทุกตกจากที�สูง 

4 เมตร 

-พนกังานไดร้ับบาดเจบ็ 

 

 

-ใส่อุปกรณ์ป้องกนัการตก 

Safety harness. 

 1 2 2 1 

พนงัานยกท่อจ่ายกรดที�

มีนํ2าหนกั 15 กก. 

 

 

-พนกังานไดร้ับบาดเจบ็

บริเวณหลงั 

-จดัใหม้ีเครื�องช่วยยกโดย

ติดตั2ง Hoist Balancer  

 2 1 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

เครื�องช่วยยก Hoist 

Balancer ขาดหรือ 

ชาํรุด 

 

 

-Coupling valve เสียหาย 

- พนกังานไดร้ับบาดเจบ็

บริเวณขาและเทา้ 

-รถบรรทุกไดร้ับความ

เสียหาย 

-พนกังานโหลดตรวจสอบ

สายสลิงและเครื�องช่วยยก 

ก่อนใชง้าน 

 1 2 2 1 

ท่อโหลดกรดรั�ว จาก

การผกุร่อน 

 

 

 

 

-กรดกระเด็นโดนรถไดร้ับ

ความเสียหาย 

 

 

 

 

-มีแผน PM เปลี�ยนท่อโหลด

กรด ทุก 6 เดือน 

-พนกังานตรวจท่อเบื2องตน้

ก่อนใชง้าน 

-หุม้ฉนวนท่อโหลดกรด

ป้องกนักรดกระเด็น 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

  

-พนกังานและคนขบัรถ

ไดร้ับบาดเจบ็ 

 

-กรดไหลลงพื2น 

 

-พนกังานและคนขบัรถตอ้ง

สวมใส่ PPE ตามกาํหนดใน

พื2นที�โหลดกรด 

-มีขอบกั2นกนักรดลงราง

ระบายนํ2า 

-มีปุ่มหยดุฉุกเฉิน 

-มี CCTV ประจาํจุดโหลด

และ หอ้งควบคุม  

-มี Programmable Logic 

Control 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

คนขบัรถนาํรถเขา้รับ

สินคา้ผดิช่องโหลด 

-อุปกรณ์การโหลดโดนรถ

ชนเสียหาย 

-จดัใหม้ี แผงกั2นช่องทางเขา้  1 1 1 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

-มีป้ายกาํหนดเฉพาะแต่ละ

ลูกคา้ 

-กาํหนดจุดจอดก่อนเขา้รับ

สินคา้ 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

พนกังานลืมปิดวาลว์ 

บนหลงัรถ Iso tank 

 

 

-รถบรรทุกไดร้ับความ

เสียหาย 

-ทบทวนขึ2นตอนการทาํงาน

ทุกสัปดาห์ 

-มี CCTV ประจาํจุดโหลด

และ หอ้งควบคุม  

 

 1 2 2 1 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การต่อท่อ Ammonia Loading arm จากเรือ โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.......พฤศจิกายน 2564..................................... 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

Loading arm ไม่

สามารถทาํงานได ้

 

 

 

-ไม่สามารถต่อท่อเขา้ระบบ

ของเรือไดภ้ายในเวลาที�

กาํหนด 

-เรือตอ้งเลื�อนเวลาในการ

ออกจากท่า 

-ตรวจการทาํงานของ 

Loading arm ก่อนรับเรือ 

 

-แผน PM Loading arm 

ประจาํปี 

 1 1 1 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

อุปกรณ์ร่วงโดนเทา้

พนกังาน เช่น 

หนา้แปลนขนาด 8 นิ2ว 

พนกังานไดร้ับบาดเจบ็ 

 

-สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั 

PPE ตามกาํหนด 

 

 1 1 1 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

Double ball valve ไม่

สามารถเปิดไดข้ณะ 

Connect  Loading arm 

Ammonia 

-ไม่สามารถต่อท่อเขา้ระบบ

ของเรือไดภ้ายในเวลาที�

กาํหนด 

-เรือตอ้งเลื�อนเวลาในการ

ออกจากท่า 

-ตรวจการทาํงานของ 

Double ball valve ก่อนรับ

เรือ 

 

-แผน PM Double ball 

valve ประจาํปี 

 1 1 1 1 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การ Unloading Ammonia จากเรือ โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.........พฤศจิกายน 2564........................................ 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

หนา้แปลน Manifold 

ของ loading arm รั�ว 

ขณะ Unloading 

Ammonia 

 

 

 

-กลิ�นแอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

 

 

- พนกังานสูดดมสารเคมี 

 

 

ทาํ Pressure test ก่อนทาํการ 

Unload Ammonia ทุกครั2 ง 

 

สวมใส่เครื�องป้องกนัระบบ

ทางเดินหายใจ และ PPE 

 

 1 

 

 

2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

- ฟุ้งกระจายสู่บรรยากาศ 

 

มีสเปรยน์ํ2าควบคุมการฟุ้ง

กระจายของแอมโมเนีย 

ไฟฟ้าดบัระหวา่งทาํ

การ Unloading 

Ammonia จากเรือ 

 

 

 

 

 

- Compressor trip  

- Air Compressor trip 

- แรงดนัในถงัเก็บเพิ�มขึ2น

อยา่งต่อเนื�อง 

 

- Safety valve pop up มี

แอมโมเนียรั�วไหลสู่

บรรยากาศ 

-จดัหาไฟฟ้าสาํรองภายใน 1 

ชม. 

- ตรวจดูระบบแรงดนัของ

ถงัที� pressure gauge 

 

 

-เปิดระบบสเปรยน์ํ2าบริเวณ

ดา้นบนถงัเก็บเพื�อควบคุม

แอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

จดัใหม้ี Diesel Generator   1 3 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-005 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

ตวั Loading arm รั�วที�

ขอ้ต่อและ Swing arm 

 

 

 

 

 

-มีแอมโมเนียรั�วไหลสู่

บรรยากาศ  

 

 

- พนกังานสูดดมสารเคมี 

 

 

- ฟุ้งกระจายสู่บรรยากาศ 

ทาํ การตรวจสอบระบบการ

ทาํงานของ Loading arm 

ก่อนเรือสารเคมีเขา้เทียบท่า 

 

สวมใส่เครื�องป้องกนัระบบ

ทางเดินหายใจ และ PPE 

 

มีสเปรยน์ํ2าควบคุมการฟุ้ง

กระจายของแอมโมเนีย 

 1 2 2 1 

ระบบ Hydraulic รั�ว 

 

 

-ระบบ Loading arm ไม่

ทาํงาน 

-จ่ายสินคา้ไม่ได ้

มีแผน PM ประจาํเดือน 

 

 1 1 1 1 



48 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

-เสียเวลาในการโหลดสินคา้ 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การ Disconnect Loading arm Ammonia โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.........พฤศจิกายน 2564........................................ 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ มี

แอมโมเนียรั�วขณะถอด

อุปกรณ์ Disconnect 

Loading arm Ammonia 

 

 

 

-แอมโมเนียฟุ้งกระจายสู่

บรรยากาศ 

 

 

-พนกังานที�ปฏิบตังานไดร้ับ

การระคายเคืองระบบ

ทางเดินหายใจ 

-สเปรยน์ํ2าขณะถอดอุปกรณ์ 

-ตรวจสอบแรงดนัภายใน

ตวัอุปกรณ์ก่อนทาํการถอด 

 

-สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั 

PPE ตามกาํหนด 

 2 1 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 -พนกังานตอ้งปฏิบตัิงาน

ตามขั2นตอน WI 

 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

อุปกรณ์ร่วงโดนเทา้

พนกังาน เช่น 

หนา้แปลนขนาด 8 นิ2ว 

พนกังานไดร้ับบาดเจบ็ 

 

-สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั 

PPE ตามกาํหนด 

 

 1 1 1 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

Double ball valve ไม่

สามารถปิดไดข้ณะ 

Disconnect  Loading 

arm Ammonia 

-ไม่สามารถถอดท่อออกจาก

เรือไดภ้ายในเวลาที�กาํหนด 

-เรือตอ้งเลื�อนเวลาในการ

ออกจากท่า 

-ตรวจการทาํงานของ 

Double ball valve ก่อนรับ

เรือ 

-แผน PM Double ball 

valve ประจาํปี 

 1 2 2 1 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การจัดเกบ็ Ammonia ในถังเกบ็ โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา........พฤศจิกายน 2564......................................... 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ ท่อ 

Supply ใน Dike 

Ammonia รั�ว 

 

 

-มีแอมโมเนียรั�วออกจากท่อ 

 

 

 

 

-มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบแนวท่อดา้นใน 

Dike Ammonia Tank 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

 1 4 4 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-009 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-มีผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม

แอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

 

 

-พนกังานปฏิบตังานสูดดม

แอมโมเนียเกิดการระคาย

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณดา้นในเก็บสารเคมี 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนียรั�ว 

Gas detector 

 

-มีขอบปูนกั2น สูง 5 เมตร 

กวา้ง 62 ยาว 119 เมตร 

-มีระบบนํ2าฉีดควบคุมการ

ฟุ้งกระจาย 

 

- พนกังานสวมใส่อุปกรณ์

ป้องกนั ระบบทางเดิน
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

เคืองทางเดินหายใจ หรือ

อาจเสียชีวติได ้

หายใจFull mask และชุดกนั

สารเคมี 

-มี wind shock ติดตั2ง

ดา้นบนถงัเก็บ เพื�อบอก

ทิศทางลม 

-มีระบบสเปรยน์ํ2าควบคุม

การฟุ้งกระจาย 

จะเกิดอะไรขึ2น ถา้ 

level gauge วดัค่า

ผดิพลาด 

-ไม่ทราบปริมาณคงเหลือ

ของสินคา้ (อาจเกิดการลน้

แทง้ก)์ 

 

 

- ทาํการสอบเทียบ level 

gauge ทุกเดือน 

- ตรวจยอดคงเหลือจาก

ขอ้มูลที�บนัทึกไว ้

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ ปั�ม

ชาํรุดเนื�องอายกุารใช้

งาน 

 

 

 

 

-มีแอมโมเนียรั�วออกจากท่อ 

 

 

 

 

 

 

-มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบปั�มประจาํ 6 

เดือน 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนียรั�ว 

Gas detector 

 1 3 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-009 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

  

 

 

-มีผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม

แอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

 

 

-พนกังานปฏิบตังานสูดดม

แอมโมเนียเกิดการระคาย

เคืองทางเดินหายใจ หรือ

อาจเสียชีวติได ้

 

 

-มีขอบปูนกั2น สูง 3.2 เมตร 

กวา้ง 50 ยาว 103 เมตร 

 

 

- พนกังานสวมใส่อุปกรณ์

ป้องกนั ระบบทางเดิน

หายใจ(Full mask)และชุด

กนัสารเคมี 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

-มี wind shock ติดตั2ง

ดา้นบนถงัเก็บ เพื�อบอก

ทิศทางลม 

-มีระบบสเปรยน์ํ2าควบคุม

การฟุ้งกระจาย 

จะเกิดอะไรขึ2น Safety 

valve ทาํงานผดิพลาด 

 

 

-มีผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม

แอมโมเนียฟุ้งกระจายสู่

ชุมชนและพื2นที�ขา้งเคียง 

 

 

-พนกังานปฏิบตังานสูดดม

แอมโมเนียเกิดการระคาย

-แผน PM safety valve ทุก 2 

ปี 

- พนกังานสวมใส่อุปกรณ์

ป้องกนั ระบบทางเดิน

หายใจ(SCBA)และชุดกนั

สารเคมี 

 1 4 4 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-009 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

เคืองทางเดินหายใจ หรือ

อาจเสียชีวติได ้

 

 

 

 

-มี wind shock ติดตั2ง

ดา้นบนถงัเก็บ เพื�อบอก

ทิศทางลม 

-มีระบบสเปรยน์ํ2าควบคุม

การฟุ้งกระจาย ดว้ยระบบ

อตัโนมตัิ 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนียรั�ว 

Gas detector 

-มีระบบสัญญาณเตือนที�

หอ้งควบคุม 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

อุปกรณ์ชาํรุดเสียหาย

จากการซ่อมบาํรุง  

 

 

 

 

 

-มีแอมโมเนียรั�วออกจาก

ระบบ 

 

 

 

 

-พนกังานซ่อมอาจสูดดม

สารเคมีและเกิดการระคาย

เคืองระบบทางเดินหายใจ 

-พนกังานซ่อมบาํรุงไดร้ับ

บาดเจบ็จากการสัมผสั

สารเคมี 

-ตอ้งแจง้ขออนุญาตกบั

เจา้ของพื2นโดยการเปิด 

work permit 

-ตดัแยกระบบ ไฟฟ้า และ

สารเคมีในจุดที�จะ

ปฏิบตัิการซ่อม โดย

เจา้หนา้ที�ที�เกี�ยวขอ้ง 

- พนกังานซ่อมบาํรุงสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนั ระบบ

ทางเดินหายใจ(Full mask)

และชุดกนัสารเคมี 

 3 1 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-009 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 -มี wind shock ติดตั2ง

ดา้นบนถงัเก็บ เพื�อบอก

ทิศทางลม 

-มีระบบสเปรยน์ํ2าควบคุม

การฟุ้งกระจาย ดว้ยระบบ

อตัโนมตัิ 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนียรั�ว 

Gas detector 

 

จะเกิดอะไรขึ2น ถา้ขอ้

ต่อจุดต่างๆของระบบ

ท่อ รั�ว 

 

-มีแอมโมเนียรั�วออกจากจุด

ขอ้ต่อ 

 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

บริเวณดา้นในเก็บสารเคมี 

 2 1 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

 

 

 

 

-มีผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม

แอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

 

 

 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนียรั�ว 

Gas detector 

-มี wind shock ติดตั2ง

ดา้นบนถงัเก็บ เพื�อบอก

ทิศทางลม 

-มีระบบสเปรยน์ํ2าควบคุม

การฟุ้งกระจาย 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม ระบบระบายความร้อน และทาํความเยน็ โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา........มิถุนายน 2561.......................................... 

 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

Evaporative condenser 

ท่อแอมโมเนียแตก 

แอมโมเนียฟุ้งกระจายสู่

สิ�งแวดลอ้ม 

ใช ้Safety valve ควบคุม

ไม่ใหแ้รงดนัเกินกาํหนด 

 1 2 2 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้นํ2า

หล่อเยน็มีระดบัตํ�า 

-คอนเดนเซอร์ระบายความ

ร้อนไม่ได ้

-อุณหภูมิของแอมโมเนีย

สูงขึ2น ทาํใหแ้รงดนัของถงั

เก็บสูงขึ2น 

-มีระบบลูกลอยในถงัพกันํ2า 

-ดูระดบั Over flow ใตถ้งั

พกันํ2า 

-มีตวัวดัอุณหภูมิของ นํ2า

หล่อเยน็ และ แอมโมเนีย 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

เกิดการระบายแอมโมเนียสู่

บรรยากาศ 

- Oil cooler ระบายความ

ร้อนไม่ได ้

 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ท่อ 

/Flange บริเวณ Liquid 

Receiver แตกรั�ว 

แอมโมเนียฟุ้งกระจายสู่

สิ�งแวดลอ้ม 

-มีการตรวจสอบโดย

พนกังานใช ้ระบบ Check 

sheet ทุก 3 ชม. 

- มี Gas detector ตรวจจบั

การรั�วไหลของ แอมโมเนีย 

มีเสียงเตือนไปยงั

หอ้งควบคุม 

 1 2 2 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

Safety Valve ไม่ทาํงาน 

แรงดนัในระบบท่อสูงขึ2น มีการ Inspection ทุกๆ 2 ปี 

- มี Gas detector ตรวจจบั 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

ทาํใหเ้กิดการรั�วของ

แอมโมเนียตามหนา้แปลน 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ Oil 

pump ไม่ทาํงาน 

Compressor ไม่สามารถ

ทาํงานได ้

ทาํใหแ้รงดนัในถงัเก็บ

สูงขึ2น 

-พนกังาน เช็ค Oil pump 

โดย Check sheet ทุก 3 ชม. 

-มีแผน PM ทุก 6 เดือน 

- มี Gas detector ตรวจจบั 

 2 2 4 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-006 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

Compressorไม่ทาํงาน 

ทาํใหแ้รงดนัในถงัเก็บ

สูงขึ2น 

-พนกังาน เช็ค Compressor 

โดย Check sheet ทุก 3 ชม 

-มีแผน PM ทุก 6 เดือน 

 1 2 2 1 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ท่อ 

/Flange หรือ Mech seal 

ของ Compressor แตก 

Compressor ไม่สามารถ

ทาํงานได ้

-พนกังาน เช็ค Flange หรือ 

Mech seal โดย Check sheet 

ทุก 3 ชม 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

แอมโมเนียฟุ้งกระจายสู่

สิ�งแวดลอ้ม 

-มีแผน PM ทุก 6 เดือน 

- มี Gas detector ตรวจจบั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



65 

 

ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม จ่ายแอมโมเนียใส่รถบรรทุก  โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา...........มิถุนายน  2561................................ 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้ 

พนกังานขบัรถรับ

แอมโมเนีย ลืม ปิด

วาลว์ Vent gas หลงัจาก

โหลดใส่รถเสร็จแลว้ 

 

 

 

-แอมโมเนียรั�วลงพื2น 

-กลิ�นแอมโมเนียฟุ้งกระจาย

ออกสู่บรรยากาศ 

-โดนร้องเรียน 

 

-พนกังานจ่ายสินคา้ ตอ้ง

ตรวจสอบหนา้งานทุกครั2 ง

หลงัจากมีการโหลดเสร็จ 

-ทบทวน WI การจ่ายสินคา้

ใหก้บั พนกังานขบัรถ

รับทราบในการ เปิด-ปิด

วาลว์ตวัไหนบา้ง 

 3 2 6 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-007 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้หวั

จ่ายแอมโมเนียรั�วขณะ

จ่ายสินคา้เขา้รถบรรทุก 

 

 

 

-แอมโมเนียรั�วลงพื2น 

-กลิ�นแอมโมเนียฟุ้งกระจาย

ออกสู่บรรยากาศ 

 

 

-พนกังานจ่ายสินคา้

ตรวจสอบท่อจ่ายทุกครั2 งที�มี

รถเขา้รับสินคา้ 

-ใชน้ํ2าฉีดเพื�อลดการฟุ้ง

กระจายของก๊าซแอมโมเนีย 

 3 2 6 2 

จะเกิดอะไรขึ�นถา้วาลว์

กน้ถงัรถขนส่งสินคา้

เปิดเองขณะจ่ายสินคา้ 

 

 

-ท่อ Hose แตกก๊าซ

แอมโมเนียรั�วไหล 

-ปั�มจ่ายแอมโมเนียชาํรุด

เสียหาย 

-ใหพ้นกังานขบัรถละ

พนกังานจ่ายสินคา้เฝ้าระวงั

ดู Flow Rate ตลอดเวลา

ขณะที� unloading   

 3 2 6 2 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

จะเกิดอะไรขึ2นถา้

พนกังานจ่ายสินคา้จ่าย

สินคา้เกินกวา่ปริมาณที�

แจง้รับสินคา้  

 

 

 

 

-แอมโมเนียลน้ออกจากถงั 

ฟุ้งกระจายออกสู่บรรยากาศ 

-พนกังานสอบถามนํ2าหนกั

จากพนกังานขบัรถ และตั2ง

ค่า SP ใหใ้กลเ้คียงกบัในใบ

รับสินคา้ 

 2 2 4 2 

 

 

 

 



68 

 

 

ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม กระบวนการ Mixing NH4OH โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.........พฤศจิกายน 2564...................................... 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

ระหวา่งผสม

แอมโมเนียกบันํ2าเกิด

แรงดนัในแทง้ก์ 

 

มีแอมโมเนียฟุ้งกระจายสู่

บรรยากาศในอาคาร 

 

ขณะมีการผสมจะตอ้ง

ควบคุมแรงดนัไม่เกิน 2.0 

บาร์ 

มี safety valve ควบคุม

แรงดนั 

 3 1 3 2 

แผน

ควบคุม 

NFC-008 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

ใส่อตัราส่วนผสมไม่ได้

ตาม Order 

 

 

 

 

เกิดความร้อนมากขึ2นในถงั

ผสม 

เกิดมีแรงดนัมากขั2นในถงั

ผสม 

ขณะมีการผสมจะตอ้ง

ควบคุมแรงดนัไม่เกิน 2.0 

บาร์ 

มี safety valve ควบคุม

แรงดนั 

 2 1 2 1 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม การลดอุณหภูมิ NH4OH โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา........พฤศจิกายน 2564................................... 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

Plate Cooler 

Exchanger เกิดการรั�ว 

 

 

 

 

 

-มีแอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

 

 

-มีความเสียหายกบัอุปกรณ์ 

Plate Cooler Exchanger 

-มีพนกังานปฏิบตัิการ

ตรวจเช็คอุปกรณ์ทุกครั2 ง

ก่อนปฏิบตัิงาน  

-มีแผน PM ตวัอุปกรณ์ ทุก

เดือน 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

ไฟฟ้าดบัขณะทาํการลด

อุณหภูมิ 

 

-มีแรงดนัเกิดสะสมแลว้ทาํ

ให ้Plate Cooler Exchanger 

เสียหาย 

 

-มี By pass line ป้องกนั

แรงดนัสะสมเกิน 10 บาร์ 

 1 2 2 1 

ท่อรับ - ส่ง แอมโมเนีย

เขา้ระบบ Plate Cooler 

Exchanger รั�ว 

 

 

 

 

 

-มีแอมโมเนียฟุ้งกระจาย 

 

 

 

 

 

 

-มีพนกังานปฏิบตัิการ

ตรวจเช็คแนวท่อ ทุกครั2 ง

ก่อนปฏิบตัิงาน  

-มีตวัจบัแอมโมเนียรั�ว Gas 

Detector 

- มีระบบเสียงเตือนที�

หอ้งควบคุม 

-มี CCTV ติดตั2งในพื2นที�

ทาํงาน 

 1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

-พนกังานที�ปฏิบตัิงานใกล้

แนวท่อ สูดดมแอมโมเนีย 

เกิดการระคายเคืองระบบ

ทางเดินหายใจ ผิวหนงัไหม้

จากความเยน็จดั 

-มีอุปกรณ์ป้องกนัระบบ

ทางเดินหายใจ Full mask 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี What If Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม  การจ่าย NH4OH ใส่รถบรรทุกโรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข....................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.........พฤศจิกายน 2564.................................... 

คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

ไฟฟ้าดบัขณะจ่าย 

NH4OH ใส่รถบรรทุก 

จ่ายสินคา้ไม่ได ้ มีไฟฟ้าสาํรอง  1 1 1 1 

ท่อจ่ายสินคา้เขา้รถรั�ว 

 

 

-มีแอมโมเนียฟุ้งกระจายใน

อาคารผลิต 

-มีแอมโมเนียนํ2า รั�วลงพื2น 

พนกังานตรวจสอบท่อจ่าย

ก่อนใชง้าน 

 1 2 2 1 

ปั�มจ่ายรั�ว 

 

-มีแอมโมเนียฟุ้งกระจายใน

อาคารผลิต 

มีแผน PM  ประจาํปี  1 2 2 1 
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คําถาม อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

What If ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 -มีแอมโมเนียนํ2า รั�วลงพื2น 

รถบรรทุกสารเคมี 

เคลื�อนที�ขณะโหลด 

NH4OH ใส่รถ 

 

 

 

 

 

 

 

-สายจ่าย NH4OH หลุดจาก

จุดโหลดและอุปกรณ์การ

โหลดสินคา้เสียหาย 

 

 

 

 

-มีแอมโมเนียนํ2า รั�วลงพื2น 

 

 

-ตรวจสอบรอบรถ ใหม้ีการ

ป้องกนัการเคลื�อนที�หรือ

การไหลของรถโดยการ

หนุนลอ้ 

-ใหพ้นกังานขบัรถดบั

เครื�องยนตท์ุกครั2 งที�ทาํการ

โหลดเคมี 

- มีอุปกรณ์และดูดซบั

สารเคมีเช็ดทาํความสะอาด 

-มีปุ่มฉุกเฉินในหยดุระบบ

โหลด 

 1 2 2 1 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี Fault Tree Analysis 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม ระบบไฟฟ้า โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.................พฤศจิกายน 2564...............................  

 

สาเหตุที�ทาํใหเ้กิด

เหตุการณ์ที�อาจ

ก่อใหเ้กิดอุบตัิภยั

ร้ายแรง 

อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

1.Electricalในระบบ
ไฟฟ้าและระบบ
ป้องกนัไม่ทางาน  
 

 

 

 

-ไฟไหมท้ี�หอ้งไฟฟ้าหรือ

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

-อุปกรณ์เสียหาย 

-พนกังานบาดเจบ็หรือ

เสียชีวติ 

-การตรวจสอบดว้ยสายตา 

อุปกรณ์ไฟฟ้า หมอ้แปลง

ไฟฟ้า 

-กาหนดการตรวจสอบ

ระบบป้องกนัดา้นไฟฟ้าเป็น

ระยะ เพื�อตรวจสอบฟังคช์ั�น

การทางานของ 

อุปกรณ์ไฟฟ้าและระบบ

ป้องกนั(Protection System) 

2 4 8 3 

แผนลด 

NFC-001 

แผน

ควบคุม 

NFC-010 
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สาเหตุที�ทาํใหเ้กิด

เหตุการณ์ที�อาจ

ก่อใหเ้กิดอุบตัิภยั

ร้ายแรง 

อนัตรายหรือ มาตรการป้องกัน ข้อเสนอแนะ การประเมินความเสี�ยง 

ผลที�เกดิขึ6นตามมา และควบคุมอนัตราย  โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 ไดแ้ก่ รีเลยป์้องกนั อินเตอร์

ล๊อค เป็นตน้ 
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ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี FMEA 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม ระบบไฟฟ้ากาลงัในโรงงาน โรงงาน เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.................พฤศจิกายน 2564................................ 

 

เครื�องจักรอุปกรณ์/

ระบบ 

 

ความล้มเหลว 

 

สาเหตุความล้มเหลว  

 มาตรการป้องกัน/

ควบคุม/แก้ไข 

การประเมินความเสี�ยง 

ผลที�เกดิขึ6น โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

1.ระบบไฟฟ้ากาํลงั
ในโรงงาน 
1.1 หมอ้แปลง 
1.2 ตูไ้ฟฟ้า(Motor 
Control Center) 
1.3 สวทิช์เกียร์ 

 

เกิดความผดิพลาดใน

ระบบและอุปกรณ์

ป้องกนัในระบบไม่

ทาํงาน 

-Interlock/Protection 

System ไม่ทางาน 

-ไฟไหมท้ี�หอ้ง

ไฟฟ้าหรืออุปกรณ์

ไฟฟ้า 

-อุปกรณ์เสียหาย 

-หยดุการผลิต

บางส่วน 

-การตรวจสอบดว้ย

สายตากบัหมอ้แปลง

และอุปกรณ์ไฟฟ้า 

-ตรวจสอบระบบ

ป้องกนัทางไฟฟ้าเป็น

ระยะ คือ การทาํงาน

ตามฟังคช์ั�นและการ

ทาํงานของระบบ

2 4 8 3 

แผนลด

NFC-001 

และ 

แผนควบคุม

NFC-010 
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เครื�องจักรอุปกรณ์/

ระบบ 

 

ความล้มเหลว 

 

สาเหตุความล้มเหลว  

 มาตรการป้องกัน/

ควบคุม/แก้ไข 

การประเมินความเสี�ยง 

ผลที�เกดิขึ6น โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

 

 

 

ป้องกนั เช่น รีเลย์

อินเตอร์ล๊อค 

2.ตูเ้มนควบคุม
ระบบไฟฟ้า 

-จุดต่อระหวา่ง 

Bus Bar กบั Breaker 

-สึกกร่อน 

-ขนัน๊อตไม่แน่น 

-น๊อตคลายตวัเนื�องจาก

สภาพ Bus Bar กบั

Breaker อุณหภูมิสูง 

-ไฟฟ้าลดัวงจร ทาํ

ใหไ้ฟดบั 

-เกิดการช๊อตหรือ

อาร์ค ทาํให ้

Breaker ชาํรุด 

-การตรวจสอบดว้ย

สายตาที�ตูเ้มนควบคุม

ระบบไฟฟ้าอยา่ง

สมํ�าเสมอ 

-มีการตรวจสอบ

ประจาํปีโดยวศิวกร

ควบคุม 

1 4 4 2 

แผนควบคุม

NFC-010 
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 ผลการศึกษาวเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี6บ่งอนัตราย และการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี FMEA 

 

พื2นที�/เครื�องจกัร/กระบวนการผลิต/ขั2นตอนการปฏิบตัิงาน/กิจกรรม หม้อแปลง โรงงาน เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

ตามแบบเอกสารหมายเลข......................................................................................................................วนัที�ทาํการศึกษา.................พฤศจิกายน 2564................................   

 

เครื�องจักรอุปกรณ์/

ระบบ 

 

ความล้มเหลว 

 

สาเหตุความล้มเหลว  

 มาตรการป้องกัน/

ควบคุม/แก้ไข 

การประเมินความเสี�ยง 

ผลที�เกดิขึ6น โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

หมอ้แปลง 

 

 

 

ตวัถงัหมอ้แปลงรั�ว -สึกกร่อน 

-ซีลเสื�อมคุณภาพ 

-ถูกแรงกระแทก 

-นา้มนัหมอ้แปลง

รั�วทาใหก้ารระบาย

ความร้อนไม่ดี เกิด

เพลิงไหม 

-ไฟฟ้าดบัชั�วคราว 

-การตรวจสอบดว้ย

สายตากบัตวัหมอ้

แปลง 

-มีการตรวจสอบ

ประจาํปีโดยวศิวกร

ควบคุม 

1 4 4 2 

แผนควบคุม

NFC-010 
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เครื�องจักรอุปกรณ์/

ระบบ 

 

ความล้มเหลว 

 

สาเหตุความล้มเหลว  

 มาตรการป้องกัน/

ควบคุม/แก้ไข 

การประเมินความเสี�ยง 

ผลที�เกดิขึ6น โอกาส ความ

รุนแรง 

ผลลพัธ์ ระดับ 

ความเสี�ยง 

-มีเครื�องกาํเนิดไฟฟ้า

สาํรอง 

หมอ้แปลง หมอ้แปลงช๊อตจาก

ความชื2น 

-สารดูดความชื2นเสื�อม 

-นํ2ามนัหมอ้แปลง

เสื�อม 

-นา้มนัหมอ้แปลง

รั�วทาํใหร้ะบาย

ความร้อนไม่ดี เกิด

เพลิงไหม ้

-ไฟฟ้าดบัชั�วคราว 

-การตรวจสอบดว้ย

สายตากบัหมอ้แปลง 

-มีการตรวจสอบ

ประจาํปีโดยวศิวกร

ควบคุม 

-มีเครื�องกาํเนิดไฟฟ้า

สาํรอง 

1 4 4 2 

แผนควบคุม

NFC-010 
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11. แผนบริหารจัดการความเสี�ยง 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)        แผนควบคุม NFC-001 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด การ Unloading Sulfuric Acid จากเรือสู่ถงัเก็บ 

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัอุบตัิเหตุจากการ Unloading Sulfuric Acid 

เป้าหมาย อุบตัิเหตุเป็น 0 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       ที�

ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 ทดสอบแรงดนัท่อ / Hose -Loading 

Operator 

 

-ช่างซ่อมบาํรุง 

แรงดนัในการทดสอบ -ใช ้6 บาร์ (ก่อนเริ�มงาน) 

สายตอ้งอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

-ใช ้10 บาร์(ตามแผน PM) 

-Loading Master 

 

 

-หวัหนา้งานซ่อมบาํรุง 

2 การตรวจสอบหนา้งานโดยใช ้check sheet -Loading 

Operator 

-อตัราการไหล 

-แรงดนั 

-ตรวจสอบแนวท่อ 

-Max.flow rate ไม่เกิน 500 mt/hr 

-Max.Pressure ไม่เกิน 5 บาร์ 

-ไม่มีจุดรั�วไหล 

Loading Master 
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ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       ที�

ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

3 ขั2นตอนการ unloading -Loading 

Operator 

ขั2นตอนการ Unloading 

Sulfuric Acid จากเรือสู่ถงั

เก็บ 

พนกังานปฏิบตัิตามขั2นตอน  Loading Master 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)         แผนควบคุม NFC-002 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด การจดัเก็บสารเคมี กรดซลัฟูริก ใน Tank 

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัการหกรั�วไหลของกรดซลัฟูริก 

เป้าหมาย ไม่เกิดการหกรั�วไหลของกรดซลัฟูริกจากกระบวนการจดัเก็บกรดซลัฟูริก 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 ท่อ Supply ใน Dike Sulfuric acid Tank รั�ว Operation การชาํรุดของแนวท่อส่ง -มีแผน PM ในการตรวจสอบ

แนวท่อดา้นใน Dike Sulfuric 

acid Tank 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณดา้นในเก็บสารเคมี 

Operation 
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ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

2 ถงัเก็บ กรดซลัฟรูิก ชาํรุด จากสนิมกดักร่อน Operation ความหนาของถงัเก็บซลัฟรูิก -ตรวจสอบสภาพถงัทุก 3 ชม.

โดยพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ 

-มีการตรวจสอบความหนาและ

ความแขง็แรง ของถงัเก็บ

กรดซลัฟรูิก โดยวศิวกร ทุก 5 

ปี 

Operation 
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แผนงานบริหารจดัการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)       แผนควบคุม NFC-003 

หน่วยงาน Operation รายละเอียด จ่ายกรดลงรถบรรทุก Fix tank     

วตัถุประสงค ์ เพื�อป้องกนัอุบตัิเหตุจากการจ่ายกรดซลัฟูริก 

เป้าหมาย อุบตัิเหตุเป็น 0 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 การตรวจสอบอุปกรณ์ในการจ่าย เช่น ท่อจ่าย,วาลว์

ควบคุม และปั�ม 

Operation สภาพของอุปกรณ์ในการ

จ่ายกรดซลัฟรูิก 

-แผน PM เปลี�ยนท่อทุก 4 

เดือน 

-มีแผน PM ประจาํปี สาํหรับ 

วาลว์ควบคุมปั�ม 

-มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณจุดโหลด และ

หอ้งควบคุม 

Operation 
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ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

2 พนกังานไม่ปฏิบตัิตามขั2นตอนการทาํงาน ตาม WI Operation ความรู้ความเขา้ในในการ

ปฏิบตัิงานการจ่ายกรดซลัฟู

ริก 

 

 

- มีการอบรมขั2นตอนการ

ทาํงานสาํหรับพนกังานฝ่าย

ปฏิบตัิงานทุกคน 

- มีการทบทวนขั2นตอนการ

ทาํงานทุกสปัดาห์ 

-มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณจุดโหลด และ

หอ้งควบคุม 

Operation 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)       แผนควบคุม NFC-004 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด จ่ายกรดลงรถบรรทุก Iso tank  

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัอุบตัิเหตุจากอุปกรณ์ในการจ่ายชาํรุด 

เป้าหมาย อุบตัิเหตุเป็น 0 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       ที�ใช้

ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 การตรวจสอบอุปกรณ์ในการจ่าย เช่น ท่อจ่าย,วาลว์

ควบคุม และปั�ม 

Operation สภาพของอุปกรณ์ในการ

จ่ายกรดซลัฟรูิก 

-มีแผน PM เปลี�ยนท่อทุก 4 เดือน 

-มีแผน PM ประจาํปี สาํหรับ วาลว์

ควบคุม ปั�ม 

Operation 

 

 

 

2 พนกังานไม่ปฏิบตัิตามขั2นตอนการทาํงาน ตาม WI Operation ความรู้ความเขา้ในในการ

ปฏิบตัิงานการจ่ายกรดซลัฟู

ริก 

 

-มีการอบรมขั2นตอนการทาํงานสาํหรับ

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิงานทุกคน 

- มีการทบทวนขั2นตอนการทาํงานทุก

สปัดาห์ 

Operation 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)              แผนควบคุม NFC-005 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด การ Unloading Ammonia จากเรือ 

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัการหยดุการ Unloading Ammonia 

เป้าหมาย ไม่เกิดการหยดุการการ Unloading Ammonia จากเรือ 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 ไฟฟ้าดบัระหวา่งทาํการ Unloading Ammonia จากเรือ Operation การดบัของกระแสไฟฟ้า -จดัหาไฟฟ้าสาํรองภายใน 1

ชม. 

- ตรวจดูระบบแรงดนัของถงัที� 

pressure gauge 

-จดัใหม้ี Diesel Generator 

สาํรองการใชง้าน   

 

Operation 

 

 

 

 

 

 

 



90 

 

แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)        แผนควบคุม NFC-006 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด ระบบระบายความร้อน และทาํความเยน็ ของถงัเก็บ Ammonia 

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนั ปัญหา Oil pump ไม่ทาํงาน 

เป้าหมาย ไม่ใหเ้กิดปัญหา Oil pump ไม่ทาํงาน ทั2ง 3 ตวัพร้อมกนั เกิน 1 ครั2 งต่อปี 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       ที�ใช้

ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 การตรวจเช็ค oil pump โดย check sheet ทุก 3 ชม. พนกังาน 

Operation 

-เสียง 

-คราบนํ2 ามนั 

-กลิ�น 

-ตอ้งไม่มีเสียงดงัผิดปกติ 

-ตอ้งไม่มีนํ2 ามนัออกนอกตวั pump 

-ตอ้งไม่มีกลิ�นแอมโมเนีย 

หวัหนา้งานฝ่าย

ปฏิบตัิการ 

2  PM ระบบ Oil pump  ช่างซ่อมบาํรุง ความถี� ในการ PM ทุก 6 เดือน หวัหนา้งานซ่อม

บาํรุง 

3 Ges detector ตรวจจบั ช่างซ่อมบาํรุง การ Calibration Gas 

detector  

ทุก 1 ปี หวัหนา้งานซ่อม

บาํรุง 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)        แผนควบคุม NFC-007 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด จ่ายแอมโมเนียใส่รถบรรทุก   

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัอุบตัิเหตุจากแอมโมเนียรั�วไหล 

เป้าหมาย ไม่เกิดการรั�วไหลของแอมโมเนีย 

ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

1 พนกังานขบัรถรับแอมโมเนีย ลืม ปิดวาลว์ Vent 

gas หลงัจากโหลดใส่รถเสร็จแลว้ 

Operation การปิดวาลว์ Vent gas -พนกังานจ่ายสินคา้ ตอ้ง

ตรวจสอบหนา้งานทุกครั2 ง

หลงัจากมีการโหลดเสร็จ 

-ทบทวน WI การจ่ายสินคา้

ใหก้บัพนกังานขบัรถ

รับทราบในการ เปิด-ปิด

วาลว์ตวัไหนบา้ง 

 Operation 
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ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

2 หวัจ่ายแอมโมเนียรั�วขณะจ่ายสินคา้เขา้รถบรรทุก Operation การรั�วของหวัจ่าย

แอมโมเนีย 

-พนกังานจ่ายสินคา้

ตรวจสอบท่อจ่ายทุกครั2 งที�มี

รถเขา้รับสินคา้ 

-ใชน้ํ2าฉีดเพื�อลดการฟุ้ง

กระจายของก๊าซแอมโมเนีย 

 

 

Operation 

3 ถา้วาลว์กน้ถงัรถขนส่งสินคา้เปิดเองขณะจ่ายสินคา้ 

 

Operation วาลว์กน้ถงัรถขนส่ง -ใหพ้นกังานขบัรถละ

พนกังานจ่ายสินคา้เฝ้าระวงัดู 

Flow Rate ตลอดเวลาขณะที� 

unloading   

Operation 

4 พนกังานจ่ายสินคา้จ่ายสินคา้เกินกวา่ปริมาณที�แจง้

รับสินคา้ 

Operation ปริมาณการรับสินคา้ -พนกังานสอบถามนํ2าหนกั

จากพนกังานขบัรถ และตั2ง

ค่า SP ใหใ้กลเ้คียงกบัในใบ

รับสินคา้ 

Operation 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)        แผนควบคุม NFC-008 

หน่วยงาน Operation รายละเอยีด กระบวนการ Mixing NH4OH 

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัอุบตัิเหตุจากการรั�วไหลของแอมโมเนีย 

เป้าหมาย ไม่เกิดการหกรั�วไหลของแอมโมเนีย 

ลาํดบั

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดาํเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏบิตัทิี�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจตดิตาม 

1 ระหวา่งผสมแอมโมเนียกบันํ2 าเกิดแรงดนัในแทง้ก ์ Operation แรงดนัในแทง้ก ์ ขณะมีการผสมจะตอ้งควบคุม

แรงดนัไม่เกิน 2.0 บาร์ 

มี safety valve ควบคุมแรงดนั 

 

Operation 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)        แผนควบคุม NFC-009 

หน่วยงาน ฝ่ายซ่อมบาํรุง รายละเอยีด การจดัเก็บ Ammonia ในถงัเก็บ 

วตัถุประสงค์ เพื�อป้องกนัอุบตัิเหตุจากการรั�วไหลของแอมโมเนีย 

เป้าหมาย ไม่เกิดการหกรั�วไหลของแอมโมเนีย 

ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

1 ท่อ Supply ใน Dike Ammonia รั�ว 

 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง การรั�วของ ท่อ Supply -มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบแนวท่อดา้นใน 

Dike Ammonia Tank 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

บริเวณดา้นในเก็บสารเคมี 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนีย

รั�ว Gas detector 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง  
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ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

2 ปั�มชาํรุดเนื�องอายกุารใชง้าน ฝ่ายซ่อมบาํรุง อายกุารใชง้านของปั�ม 

 

 

-มีแผน PM ในการ

ตรวจสอบปั�มประจาํ 6 

เดือน 

-มี Check sheet สาํหรับการ

ตรวจสอบเบื2องตน้ 3 ชม. 

- มีกลอ้งวงจรปิด CCTV 

-มีตวัตรวจจบัแอมโมเนีย

รั�ว Gas detector 

 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง 

3 Safety valve ทาํงานผดิพลาด 

 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง การทาํงานของระบบ 

Safety valve 

-แผน PM safety valve ทุก 

2 ปี 

 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง 
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ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

4 อุปกรณ์ชาํรุดเสียหายจากการซ่อมบาํรุง  

 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง  วธิีการซ่อมบาํรุง ตอ้งแจง้ขออนุญาตกบั

เจา้ของพื2นโดยการเปิด 

work permit 

-ตดัแยกระบบ ไฟฟ้า และ

สารเคมีในจุดที�จะ

ปฏิบตัิการซ่อม โดย

เจา้หนา้ที�ที�เกี�ยวขอ้ง 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง 
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แผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง (แผนงานควบคุมความเสี�ยง)                                                                                                                 แผนควบคุม NFC-010 

หน่วยงาน ฝ่ายซ่อมบาํรุง รายละเอยีด ระบบไฟฟ้า 

วตัถุประสงค์ เพื�อควบคุมป้องกนัการเกิดอนัตรายจากระบบไฟฟ้าและหมอ้แปลงไฟฟ้า 

เป้าหมาย ควบคุมความเสี�ยงไม่ใหเ้กิดการระเบิด/ไฟไหม ้

ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

1 วธิีการปฏิบตัิงานเกี�ยวกบัระบบไฟฟ้า วศิวกร/ช่าง  WI การปฏิบตัิงาน ปฏิบตัิตาม WI 100% วศิวกร 

 

2 กาํหนดแผนการตรวจสอบระบบไฟฟ้า วศิวกร/ช่าง แผนการตรวจ 

 

 

การดาํเนินการตามแผน ผูอ้าํนวยการโรงงาน 

3 การติดป้ายสัญลกัษณ์ดา้นความปลอดภยัเกี�ยวกบั

ไฟฟ้า 

จป. ป้ายสัญลกัษณ์ ตรวจสอบการติดตั2งและ

ความพร้อมใช ้

 

ฝ่ายซ่อมบาํรุง 
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ลาํดับ

ที� 

มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพื�อลด 

ความเสี�ยง หรือขั6นตอนการปฏิบัติที�เป็นความเสี�ยง 

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรื�องที�ควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน       

ที�ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

4 การฝึกอบรม ความปลอดภยัเกี�ยวกบัไฟฟ้า หวัหนา้งาน การทดสอบก่อน-หลงั

การฝึกอบรม 

ฝึกอบรมครบ 100% ผูอ้าํนวยการโรงงาน 
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สรุป 

ผลจากการทบทวนวธีิการดาํเนินการชี2บ่งอนัตรายและประเมินความเสี�ยง ของ บริษทั เอ็น เอฟ ซี 

จาํกดั (มหาชน)  จากประกอบจาํหน่ายเคมีภณัฑ ์(แอมโมเนีย, แอมโมเนียไฮดรอกไซด ์กรดกาํมะถนั )และ

ใหบ้ริการคลงัสินคา้ ในเดือนพฤศจิกายน 2564 เมื�อปี 2560 ไดมี้การจดัทาํแผนเพื�อลดความเสี�ยง เรื�องการ

ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในโรงงาน ซึ� งไดด้าํเนินการตรวจและทาํแผนการตรวจระบบไฟฟ้าทุกปีตามแผนซึ�ง

ปิดความเสี�ยงสูง ใหอ้ยูใ่นระดบัที�ยอมรับได ้และทาํแผนควบคุมใหด้าํเนินงานตามแผนควบคุมที�กาํหนดไว้

และปี 2564 ไดเ้ริ�มทบทวนจากขอ้กาํหนดในประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัที� 3 (พ.ศ.2542) พบวา่

การปฏิบติังานที�มีความเสี�ยงที�อาจจะก่อให้เกิดอุบติัเหตุและอุบติัภยัที�ร้ายแรงประกอบดว้ย 

1. การเกิดเหตุระเบิดหรือเพลิงไหมจ้ากระบบไฟฟ้าหมอ้แปลงและอุปกรณ์ไฟฟ้าแรงสูง 

โดยมีรายละเอียดระดบัความเสี�ยงและมาตรการบริหารจดัการความเสียงของ บริษทั ฯ ไดแ้สดงไวภ้าย 

ในรายงานฉบบันี2  ซึ� งสามารถแจกแจงความเสี�ยงและมาตรการบริหารจดัการความเสียงที�สรุปไดด้งันี2  

1. ระดบัความเสี�ยงเล็กนอ้ย 37 รายการ 

2. ระดบัความเสี�ยงที�ยอมรับได ้25 รายการ 

3. ระดบัความเสี�ยงสูง   0 รายการ 

4. ระดบัความเสี�ยงที�ยอมรับไม่ไดไ้ม่มี 

นอกจากนั2น บริษทั ฯ ไดจ้ดัทาํมาตรการบริหารจดัการความเสียงไวแ้ลว้ดงันี2  

1. แผนควบคุมความเสี�ยงจาํนวน 10 แผนงาน 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) การติดตั้งท่อแอมโมเนียของโครงการเชื่อมกบัระบบเก็บพกัแอมโมเนีย  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดลอมเบื้องตน 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)                                                                     โครงการโรงงานผลิตปุยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2) 

บริษัท เอ็นไว เวิรค จํากัด                                                               IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT 

2.3  การติดตั้งทอแอมโมเนียของโครงการเชื่อมกับระบบเก็บพักแอมโมเนียของบริษัท พีทีที 
แทงค เทอรมินัล จํากัด เพื่อเปนระบบสํารองตามแผนความตอเนื่องทางธุรกิจของโครงการ 
 
2.3.1 ถังแอมโมเนียและระบบทอลําเลียงแอมโมเนียของโครงการปจจุบัน 
 
 โครงการปจจุบันไดติดตั้งถังเก็บพักแอมโมเนีย ขนาด 20,000 ลูกบาศกเมตรเพื่อสํารองแอมโมเนียที่
นําเขามาจากตางประเทศโดยทางเรือ และสูบจายแอมโมเนียทางรถบรรทุก เพื่อสงจําหนายใหกับลูกคาที่สนใจ
ในปจจุบัน เชน สงจําหนายใหกับบริษัท ยูนิเท็กซ รับเบอร จํากัด บริษัท อายิโนะโมะโตะ จํากัด เปนตน 
 
2.3.2 ถังแอมโมเนียและระบบทอลําเลียงแอมโมเนียของบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด ปจจุบันที่
สงเปนวัตถุดิบใหกับบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด   
 
 ปจจุบันบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด (PTT TANK) ไดติดตั้งถังเก็บพักแอมโมเนีย ขนาด 50,000 
ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 ถัง เพื่อรับแอมโมเนียทางเรือ พรอมทั้งไดวางทอแอมโมเนีย ขนาด 6 นิ้ว เชื่อมตอกับ
ถังแอมโมเนียโดยวางอยูบนฐานวางทอ (Pipe Rack) ของบริษัท ไทยแทงคเทอรมินัล จํากัด ที่อยูในเขตทางของ
ถนนไอหนึ่งภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดไปเชื่อมตอกับทอแอมโมเนีย ขนาด 6 นิ้ว ที่อยูความรับผิดชอบ
ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด (บริเวณ Pipe Rack ของบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด) เพื่อรับ
แอมโมเนียไปใชเปนวัตถุดิบของโครงการโรงงานผลิตสารอะคริโลไนไตรลและสารเมทิลเมตาครีเลทของบริษัท 
พีทีที อาซาฮ ีเคมิคอล จํากัด ที่ตั้งอยูนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) อําเภอเมืองระยอง 
จังหวัดระยอง (จุดที่เชื่อมตอระหวางทอแอมโมเนียของบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด กับทอแอมโมเนีย
ของบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด เรียกวา Delivery Point)  
 
2.3.3 การติดตั้งทอแอมโมเนียเพิ่มเติมเพื่อใชเปนระบบสํารองในการสงวัตถุดิบใหกับบริษัท พีทที ีอาซาฮี 
เคมิคอล จํากัด 
 
 บริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด ไดพิจารณาผลกระทบในกรณีที่มีจําเปนตองหยุดการดําเนินการ
ถังแอมโมเนียเดิม ขนาด 50,000 ลูกบาศกเมตร เพื่อตรวจสอบและบํารุงรักษาหรือกรณีเกิดการขัดของใน 
บางชวง (ที่อาจจะมีการตรวจสอบและบํารุงรักษาถังเก็บพักแอมโมเนีย โดยจะมีการตรวจสอบภายนอก 
ถังประมาณ 5 ป/ครั้ง และตรวจสอบภายในถังประมาณ 15 ป/ครั้ง) ซึ่งจะทําใหไมสามารถสงแอมโมเนียให 
แก บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด ได ดังนั้น บริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด จึงมีแผนความตอเนื่อง
ทางธุรกิจ (Business Continuity Plan) หรือเปนการเสริมสรางความมั่นคงของระบบเก็บพักแอมโมเนียเพื่อ
ทําใหสามารถสงแอมโมเนียใหกับบริษัท พีทีที อาซาฮี  เคมิคอล จํากัด ไดอยางตอเนื่องในกรณีที่มีการหยุดการ
ดําเนินการถังแอมโมเนีย โดยเปนความรวมมือระหวางบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด และบริษัท เอ็นเอฟซี 
จํากัด (มหาชน) เพื่อใชระบบแอมโมเนียของบริษัทฯ เปนระบบสํารอง เนื่องจากบริษัทฯ มีถังเก็บแอมโมเนีย
ขนาด 20,000 ลูกบาศกเมตรและมีระบบทอแอมโมเนียเดิมอยูแลว โดยจะทําการติดตั้งทอแอมโมเนียขนาด  
6 นิ้ว เพิ่มเติม จํานวน 1 เสน เพื่อเชื่อมตอกับระบบทอเดิมของบริษัทฯ กับระบบทอแอมโมเนียเดิมของ  
PTT TANK บริเวณจุด Tie-in ที่เตรียมไวภายในพื้นที่ของ PTT TANK (เอกสารขอมูลความปลอดภัยของ
แอมโมเนีย แสดงดังภาคผนวก จ) สําหรับระบบทอลําเลียงแอมโมเนียที่มีการติดตั้งเพิ่มเติมเพื่อใชเปนระบบ
สํารอง มีรายละเอียดดังนี้ 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดลอมเบื้องตน 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)                                                                     โครงการโรงงานผลิตปุยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2) 

บริษัท เอ็นไว เวิรค จํากัด                                                               IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT 

1) แนวทอแอมโมเนียที่ติดตั้งเพิ่มเติมและฐานหรือโครงสรางวางทอ  
 ผังแนวทอแอมโมเนีย ขนาด 6 นิ้ว ที่ติดตั้งเพิ่มเติม จํานวน 1 เสน เพื่อเชื่อมตอระหวางทอ
ลําเลียงแอมโมเนียเดิม ขนาด 6 นิ้ว ที่สงแอมโมเนียใหกับบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด บริเวณจุด Tie In 
Point ที่ไดจัดเตรียมไวแลวที่อยูภายในพื้นที่ของบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด กับทอลําเลียงแอมโมเนียที่
เชื่อมตอกับถังแอมโมเนียเดิม ขนาด 20,000 ลูกบาศกเมตร ภายในพื้นที่ของโครงการ (บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด 
(มหาชน)) แสดงดังรูปที่ 2.3.3-1 และรูปที่ 2.3.3-2 สําหรับทอแอมโมเนียที่จะติดตั้งเพิ่มเติมตามแผนความตอเนื่อง
ทางธุรกิจ (Business Continuity Plan) จะวางทออยูบนชั้นวางทอ (Pipe Rack) ที่มีอยูเดิมของบริษัทตางๆ ที่อยู
ภายในขอบเขตของพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมฯ ทั้งหมด ดังรูปที่ 2.3.3-3 และภาพตัดแสดงการวางทอบน Pipe Rack 
เดิมของของบริษัทตางๆ แสดงดังรูปที่ 2.3.3-4 และ 2.3.3-5 ในขณะท่ีรายละเอียดของ Pipe Rack ที่จะวางทอ
แอมโมเนียที่ติดตั้งเพิ่มเติมแสดงดังตารางที่ 2.3.3-1 อยางไรก็ตาม เนื่องจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
(กนอ.) ไดรวมกับบริษัทตางๆ ที่เปนเจาของ Pipe Rack ในพื้นที่มาบตาพุดจัดตั้ง บริษัท อีสเทิรน ฟลูอิด ทราย
สปอรต จํากัด (Eastern Fluid Transportation ; EFT) เปนหนวยงานกลางในการรับผิดชอบและบริหารจัดการ 
Pipe Rack ดังกลาว ทั้งนี้ในเบื้องตนบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด ไดประสานงานกับ EFT เพื่อแจง 
ความประสงคที่จะขอวางทอแอมโมเนียที่ติดตั้ งเพิ่มเติมบน Pipe Rack ของบริษัทตางๆ เรียบรอยแลว  
(หนังสือรับรองของ EFT ในการวางทอแอมโมเนียบนฐานหรือโครงสรางวางทอแสดงดังภาคผนวก ค) 
 
  ทอแอมโมเนียที่ติดตั้งเพ่ิมเติมที่เปนความรวมมือระหวางบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด 
และบริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)  มีความยาวโดยรวมประมาณ 2,700 เมตร ซึ่งแบงความรับผิดชอบเปน 2 
สวน มีรายละเอียดดังนี้  
 
 (1) ทอแอมโมเนียที่อยูในความรับผิดชอบของโครงการ (บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด 
(มหาชน)) มีความยาวประมาณ 1,200 เมตร เริ่มจากจุดเชื่อมกับทอแอมโมเนียที่ติดตั้งเพิ่มเติมที่อยูในความ
รับผิดชอบของบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด บริเวณ Pipe Rack เดิมที่อยูในเขตทางของถนนไอหนึ่ง  
(ใกลกับบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากดั) และวางทอแอมโมเนียบน Pipe Rack ของบริษัทตางๆ จนเขาไปเชื่อมตอกับ
ทอแอมโมเนียเดิม (ที่เชื่อมตอกับถังแอมโมเนีย ขนาด 20,000 ลูกบาศกเมตร) ภายในพื้นที่ของโครงการ  
 
 (2)  ทอแอมโมเนียที่อยูในความรับผิดชอบของ บริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด                
มีความยาวประมาณ 1,500 เมตร เริ่มจากจุดเชื่อมตอกับทอลําเลียงแอมโมเนียเดิม ขนาด 6 นิ้ว ที่สงแอมโมเนีย
ใหกับบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด บริเวณจุด Tie In Point ที่ไดจัดเตรียมไวแลวที่อยูภายในพื้นที่ของและ
วางทอแอมโมเนียบน Pipe Rack ของบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด จนไปเชื่อมกับทอแอมโมเนียที่อยูใน
ความรับผิดชอบของบริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน) บริเวณ Pipe Rack เดิมที่อยูในเขตทางของถนนไอหนึ่ง  
(ใกลกับบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด)   
 
หมายเหตุ : บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน) มอบหมายใหบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล จํากัด เปนผูรับผิดชอบในการ

บริหารงานติดตั้งทอแอมโมเนียที่ติดตั้งเพิ่มเติมที่อยูในความรับผิดชอบของบริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน) เนื่องจากมีความ

จําเปนตองใชมาตรฐานออกแบบ/กอสรางที่สอดคลองกันตลอดทั้งเสนทอ และหลังจากนั้นจะโอนความรับผิดชอบการ

บํารุงรักษาทอแอมโมเนียในแตละสวนตามความรับผิดชอบระหวางบริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน) และบริษัท พีทีที แทงค 

เทอรมินัล จํากัด  

2-19



รูปที่ 2.3.3-1 แนวท่อแอมโมเนีย ขนาด 6 นิ้ว ที่เช่ือมระหว่างท่อลําเลียงแอมโมเนียเดิมของบริษัท พีทีที แทงค์ เทอร์มินัล จํากัด กับโครงการ (บริษทั เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน))

บริษัท เอ็นไว เวิร์ค จํากัด IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบ้ืองต้น 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)                                                                                                                                                                                โครงการโรงงานผลิตปุ๋ยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2)

 0 250          500

มาตราส่วน                   ม.

อ่าวไทย

ที่มา : ดัดแปลงจากภาพถ่ายดาวเทียม Google Earth บันทึกภาพเม่ือวันที ่ 06/05/2566

Delivery Point 

สัญลักษณ์
ขอบเขตพ้ืนที่โครงการ

พ้ืนที่ให้บริการด้านคลังสินค้าเหลวท่ีให้บริษัทในเครือ

ของเอ็นเอฟซี 

ขอบเขตพ้ืนที่ท่าเทียบเรือของบริษัท พีทีที แทงค์ 

เทอร์มินัล จํากัด

ขอบเขตพ้ืนที่หลังท่าเทียบเรือของ บริษัท พีทีที แทงค์ 

เทอร์มินัล จํากัด

ขอบเขตโครงการบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด

ถังแอมโมเนียขนาด 20,000 ลบ.ม. ของโครงการ

ถังแอมโมเนียขนาด 50,000 ลบ.ม. ของบริษัท พีทีที 

แทงค์ เทอร์มินัล จํากัด

แนวท่อแอมโมเนียเดิม ขนาด 6 นิ้ว ของบริษัท พีทีที 

แทงค์ เทอร์มินัล จํากัด ในปัจจุบันที่ส่งแอมโมเนยี

ให้กับบริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด มีความยาว

ประมาณ 1.5 กิโลเมตร (จากคลังผลิตภัณฑ์มายัง 

Delivery Point ที่เชื่อมต่อกับท่อแอมโมเนยีของ พีทีที 

อาซาฮี) (อยู่ในความรับผิดชอบของ PTT TANK)

แนวท่อแอมโมเนียเดิม ขนาด 6 นิ้ว ของบริษัท พีทีที 

อาซาฮี เคมิคอล จํากัด มีความยาวประมาณ 5 

กิโลเมตร (จาก Delivery Point ของ PTT TANK ไปยงั

พีทีที อาซาฮี) (อยู่ในความรับผิดชอบของ PTTAC)

แนวท่อแอมโมเนีย ขนาด 6 นิ้ว (ท่อใหม่ติดต้ังเพ่ิมเติม) 

(อยู่ในความรับผิดชอบของ NFC) 

มีความยาวประมาณ 1.2 กิโลเมตร

แนวท่อแอมโมเนีย ขนาด 6 นิ้ว (ท่อใหม่ติดต้ังเพ่ิมเติม) 

(อยู่ในความรับผิดชอบของ PTT TANK) 

มีความยาวประมาณ 1.5 กิโลเมตร

2-20



รูปที่ 2.3.3-2 แผนภาพการขนถ่ายแอมโมเนยีของเอ็นเอฟซ ีและพีทีที แทงค์

T-2101
Ammonia Storage Tank
Working Cap. 50,000 m3

OT = -330C

Heating Unit

TK-3202
Ammonia Storage Tank
Working Cap. 2,300 m3

OT = -200C

Ammonia
Transfer Pump

PTTAC

Ammonia Send out 
Pump P-2102A/B
Cap. 60 m3/hr

TK-3203 A/B
2 x Ammonia Bullet Tank

Working Cap. 35 Tons
OT = AMB

TK-3201
Ammonia Storage Tank
Working Cap. 20,000 m3

OT = -330C

Ammonia 
Transfer Pump

Ammonia 
Transfer Pump

Transfer Pump
Cap. 60 m3/hr

8”-LTCS

6”- LTCS

MeterHeating Unit
6”- CS

Meter

M

รั้วของ
พีทีที อาซาฮี

6”- CS

ท่อแอมโมเนีย 6 นิ้วที่จะติดตัง้เพิ่มเติม
ระหว่าง พีทีที แทงค์ และเอ็นเอฟซี (ความยาวท่อ 2.7 กิโลเมตร)

~2.1 Km6”- CS
รั้วของเอ็นเอฟซี

พื้นที่ของนคิมฯ

ถังแอมโมเนีย
ของพีทีที แทงค์

ถังแอมโมเนีย
ของเอ็นเอฟซี

ท่อแอมโมเนียเดิม
ของเอ็นเอฟซี

ท่อแอมโมเนียเดิมของพีทีที แทงค์
ขนาด 6 นิ้ว ส่งให้พีทีที อาซาฮี

รั้วของพีทีที แทงค์

รั้วของพีทีที แทงค์

จุดเชื่อมต่อระหว่างท่อเดิม
และท่อที่ติดตัง้เพิ่มเติม

จุดเชื่อมต่อระหว่างท่อเดิม
และท่อที่ติดตัง้เพิ่มเติม

ที่มา : บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน), 2566 

บริษัท เอ็นไว เวิร์ค จํากัด                                                                                   IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)                                                                                                                                                                                                                                                                 โครงการโรงงานผลิตปุ๋ยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2)

Delivery Point 
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รูปที่ 2.3.3-3 แนวชั้นวางทอ (Pipe Rack) ของบริษัทตางๆ ที่ใชรองรับทอแอมโมเนียที่ติดตั้งเพ่ิมเติม

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดลอมเบื้องตน 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)                                                                                                                                                                                โครงการโรงงานผลิตปุยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2)

บริษัท เอ็นไว เวิรค จํากัด                                                                                   IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT

 0                250                          500

มาตราสวน                                                เมตร

อาวไทย

ที่มา : ดัดแปลงจากภาพถายดาวเทียม Google Earth บันทึกภาพเมื่อวันที ่ 06/05/2566

โกลว

โกลว

พีทีที แทงค

เอ็นเอฟซี

ทีพีซี

จุดเช่ือมตอระหวางทอเดิม
และทอท่ีติดตั้งเพิ่มเติม

ของ PTT Tank

สัญลักษณ
ขอบเขตพื้นที่โครงการ

พื้นที่ใหบริการดานคลังสินคาเหลวที่ใหบริษัทในเครือ

ของเอ็นเอฟซี 

ขอบเขตพื้นที่ทาเทยีบเรือของบริษัท พีทีที แทงค เทอรมินัล 

จํากัด

ขอบเขตพื้นที่หลังทาเทียบเรือของ บริษัท พีทีที แทงค 

เทอรมินัล จํากัด

ถังแอมโมเนียขนาด 20,000 ลบ.ม. ของโครงการ

ถังแอมโมเนียขนาด 50,000 ลบ.ม. ของบริษัท พีทีที แทงค 

เทอรมินัล จํากัด

แนวทอแอมโมเนยี ขนาด 6 นิ้ว (ทอใหมติดตั้งเพิ่มเติม) 

(อยูในความรับผิดชอบของ NFC) 

มีความยาวประมาณ 1.2 กิโลเมตร

แนวทอแอมโมเนยี ขนาด 6 นิ้ว (ทอใหมติดตั้งเพิ่มเติม) 

(อยูในความรับผิดชอบของ PTT TANK) 

มีความยาวประมาณ 1.5 กิโลเมตร
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รูปที่ 2.3.3-4 ภาพตัดแสดงการวางท่อบน Pipe Rack เดิมของ Glow SPP2/Glow SPP3

บริษัท เอ็นไว เวิร์ค จํากัด                                                                                   IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน)                                                                                                                                                                                                                                                                 โครงการโรงงานผลิตปุ๋ยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2)
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบ้ืองต้น 
บริษัท เอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน) โครงการโรงงานผลิตปุ๋ยเคมีเชิงผสม (ครั้งที่ 2)

บริษัท เอ็นไว เวิร์ค จํากัด IEE66_003/IEE/CH2_NFC_Modify#2_COMPLETE REPORT

ภาพตัดแสดงการวางท่อบน Pipe Rack เดิมของ TPC 

ภาพตัดแสดงการวางท่อบน Pipe Rack เดิมของ PTT Tank

รปูท่ี 2.3.3-5 ภาพตัดแสดงการวางท่อบน Pipe Rack เดิมของ TPC, PTT Tank 
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ภาคผนวก ข-2 

การเชื่อมโยงขอมูลการตรวจวัดคณุภาพ

สิ่งแวดลอมกับระบบ EMCC   



เช่ือมโยงข้อมลูผลการตรวจวดัคณุภาพส่ิงแวดล้อมกบัระบบ EMCC ของ กนอ. 



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-3 

บันทึกสภาพแวดลอมบริเวณโดยรอบ 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

  



บันทึกสภาพแวดล้อม และสภาพอากาศโดยรอบจุดตรวจวัด 
โครงการโรงงานผลิตปุ๋ยเคมีเชิงผสม (ครั้งที ่2) ของบริษัท เอ็นเอฟซ ีจำกัด (มหาชน) 

1. บริเวณริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันออก 

วันที่ตรวจวัด รูปจุดตรวจวัด สภาพแวดล้อมจุดตรวจวัด 

29/06-05/07/2568 

 
 

 

ตั้งอยู่ลานโล่งบริเวณทางเขา้-ออกโรงงานติดกำแพง
โครงการ มีรถยนต์ รถบรรทุกวิ่งเข้า-ออก อากาศร้อน  

มีแดดออก 

2. บริเวณวัดหนองแฟบ (ทักขิณาราม) 

วันที่ตรวจวัด รูปจุดตรวจวัด สภาพแวดล้อมจุดตรวจวัด 

29/06-05/07/2568  

 
 

 
 

ตั้งอยู่บริเวณลานหญ้าโล่งบริเวณพื้นที่วัด ติดกบัโรงเรียน 
อากาศร้อน มีแดดออก 

 



 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-4 

รายงานขอมูลความปลอดภยั  



เหตุการณ์อุบัติภยั/อุบัติเหตุเกีย่วกบั
แอมโมเนียและกรดซัลฟูริกร่ัวไหล



อุบัตเิหตุรถบรรทุกขนแอมโมเนียชนกบัรถคนัอ่ืน ท าสารเคมร่ัีวกว่า 4,000 แกลลอน

ท่ีมา:



แอมโมเนีย (Ammonia) เป็นสารท่ีเม่ือมีการร่ัวออกมาในปริมาณมากในอากาศ อาจท าใหเ้กิดการ
ระคายเคืองต่อร่างกายบางส่วน โดยเฉพาะหากสัมผสัเป็นเวลานาน ซ่ึงสามารถท าใหเ้กิดอาการเจบ็
ตา ปวดล าคอ หรือทางเดินหายใจท่ีระดบันอ้ยๆ แต่หากมนัสะสมอยูใ่นอากาศในปริมาณมาก มนั
อาจท าใหเ้กิดการระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจและปอดของมนุษย ์ซ่ึงอาจสร้างความเสียหาย
รุนแรงต่อสุขภาพของมนุษยไ์ด้

ทั้งน้ีส านกังานบริหารสุขภาพและความปลอดภยัทางอาชีพ เผยวา่ แอมโมเนียเองไม่ใช่พิษ และ
ผลกระทบของมนัข้ึนอยูก่บัปริมาณและระยะเวลาท่ีสัมผสั การรักษาความปลอดภยัในการควบคุม
และจดัเกบ็แอมโมเนียเป็นส่ิงส าคญัเพ่ือป้องกนัอุบติัเหตุและผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพ
ของมนุษยใ์นระยะยาว

อุบัตเิหตุรถบรรทุกขนแอมโมเนียชนกบัรถคนัอ่ืน ท าสารเคมร่ัีวกว่า 4,000 แกลลอน

ท่ีมา:



วนัท่ี 1 ต.ค. 2566 รถบรรทุกพว่งขนสารพิษหลายพนั
แกลลอนไดเ้กิดอุบติัเหตุขบัรถชนกบัคนัอ่ืน ท าใหเ้กิด
เหตุร้ายแรงโดยมีผูเ้สียชีวิตถึง 5 คนและผูถู้กบาดเจบ็
อีกจ านวนหลายร้อยคน รวมถึงการตอ้งอพยพ
ประชาชนออกจากพ้ืนท่ีเกิดเหตุเน่ืองจากมีสารพิษ
อนัตรายร่ัวออกมาจากรถบรรทุกท่ีเกิดอุบติั

อุบัตเิหตุรถบรรทุกขนแอมโมเนียชนกบัรถคนัอ่ืน ท าสารเคมร่ัีวกว่า 4,000 แกลลอน

ท่ีมา:



ส่ือต่างประเทศรายงานวา่ เม่ือวนัศุกร์ท่ี 29 กนัยายน 2566 ท่ีผา่นมา
เกิดเหตุอุบติัเหตุรถชนกนัหลายคนัท่ีทางหลวงหมายเลข 40 ใกลเ้มือง
ตูโตโปลิส ในเขตเอฟฟิงแฮม เคาน์ตี รัฐอิลลินอยส์ ท่ีเป็นเหตุให้
รถบรรทุกพว่งท่ีขนสารแอมโมเนียแอนไฮดรัส (Ammonia
anhydrous) จ านวนมากประมาณ 7,500 แกลลอน เกิดการชนกนัอยา่ง
รุนแรงท าให ้ มีผูเ้สียชีวติอยา่งนอ้ย 5 ศพ บาดเจบ็อีก 5 ราย และสาร
แอมโมเนียแอนไฮดรัสเป็นสารท่ีอนัตรายมีการร่ัวออกมาในปริมาณ
มาก ท าใหต้อ้งมีการกกักนัและการอพยพประชาชนเพ่ือป้องกนัความ
เส่ียงจากสารพิษน้ี เจา้หนา้ท่ีฉุกเฉินและหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งไดรั้บ
ค าสั่งในการด าเนินการเพ่ือจ ากดัความเส่ียงและใหค้วามช่วยเหลือแก่
ผูป้ระสบภยัในทนัที

อุบัตเิหตุรถบรรทุกขนแอมโมเนียชนกบัรถคนัอ่ืน ท าสารเคมร่ัีวกว่า 4,000 แกลลอน

ท่ีมา:



จากเหตุรถชนไดส่้งผลใหมี้ผูเ้สียชีวติอยา่งนอ้ย 5 ศพ โดยส านกังาน
ชนัสูตรศพเขตเอฟฟิงแฮม เคาน์ตี ไดเ้ผยวา่ ผูเ้สียชีวติรวมถึงเดก็อายตุ  ่า
กวา่ 12 ขวบ 2 ราย และมีผูเ้สียชีวิต 3 คนท่ีมาจากครอบครัวเดียวกนั 
ขณะท่ียงัมีผูบ้าดเจบ็อีก 5 คนท่ีถูกนกัตวัส่งโรงพยาบาลทอ้งถ่ินดว้ย
เฮลิคอปเตอร์

อุบัตเิหตุรถบรรทุกขนแอมโมเนียชนกบัรถคนัอ่ืน ท าสารเคมร่ัีวกว่า 4,000 แกลลอน

ท่ีมา:



จนท. เตรียมการอพยพผูท่ี้อาศยัอยูใ่กลเ้คียงออกจากพ้ืนท่ี
ส านกังานป้องกนัส่ิงแวดลอ้มรัฐอิลลินอยส์ไดร้ายงานวา่ 
เหตุการณ์น้ีท าใหมี้แอมโมเนียหกร่ัวไหลออกมาประมาณ 4,000 
แกลลอน ซ่ึงเป็นสารท่ีอนัตรายเม่ือร่ัวออกมาในปริมาณมาก 
เจา้หนา้ท่ีตอ้งด าเนินการอพยพผูค้นท่ีอาศยัใกลเ้คียงในรัศมี 1 
ไมล ์ซ่ึงรวมถึงประชาชนประมาณ 500 คน ซ่ึงเป็นมาตรการ
เร่งรัดเพ่ือป้องกนัความเส่ียงจากสารพิษน้ี

อุบัตเิหตุรถบรรทุกขนแอมโมเนียชนกบัรถคนัอ่ืน ท าสารเคมร่ัีวกว่า 4,000 แกลลอน

ท่ีมา:



รถไฟบรรทุกสารเคม!ี ตกรางในเซอร์เบีย สารเคมร่ัีวไหล ผู้ดมสารพษิ 51 ราย

ท่ีมา:



รถไฟบรรทุกสารเคม!ี ตกรางในเซอร์เบีย สารเคมร่ัีวไหล ผู้ดมสารพษิ 51 ราย

25 ธนัวาคม 2566 อุบติัเหตุรถไฟบรรทุกสารแอมโมเนียตกราง เกิดข้ึนในเซอร์เบียทางตะวนัออกเฉียงใต ้
มีรายงานวา่เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนท าใหส้ารเคมีร่ัวไหลเป็นวงกวา้ง ท าใหมี้ผลกระทบร้ายแรงต่อส่ิงแวดลอ้ม
และประชาชนในพ้ืนท่ี

มผู้ีสูดดมสารพษิจากการร่ัวไหลของสารแอมโมเนีย ล้มป่วยถึง 51 ราย

ในจ านวนน้ีมีผูต้อ้งการการรักษาเป็นพิเศษในโรงพยาบาล 7 ราย สถานการณ์ร้ายแรงน้ีไดถู้กประกาศเป็น
สถานการณ์ฉุกเฉิน เพ่ือเร่งการควบคุมและช่วยเหลือประชาชนในพ้ืนท่ี ทั้งน้ี ประชาชนในเมืองจ านวน
ประมาณ 60,000 คน ไดรั้บผลกระทบโดยตรงจากเหตุการณ์น้ี มีค  าสั่งขอความร่วมมือในการปฏิบติัตาม
ค าแนะน า ใหอ้ยูใ่นสถานท่ีปลอดภยัภายในเคหสถาน จนกวา่จะมีการประกาศเปล่ียนแปลงเพ่ิมเติม

ท่ีมา:



รถไฟบรรทุกสารเคม!ี ตกรางในเซอร์เบีย สารเคมร่ัีวไหล ผู้ดมสารพษิ 51 ราย

ท่ีมา:



รถไฟบรรทุกสารเคมีทั้งหมด 20 คนัในขบวนน้ี ได้
เดินทางมาจากประเทศบลัแกเรีย ซ่ึงเป็นประเทศเพื่อน
บา้น ก่อนท่ีจะเกิดเหตุอุบติัเหตุร้ายแรงน้ี เจา้หนา้ท่ีก าลงั
ท าการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุ และความผดิพลาดท่ีท า
ใหเ้กิดเหตุน้ีข้ึน เพ่ือป้องกนัเหตุการณ์ท่ีอาจเกิดข้ึนใน
อนาคต

เหตุการณ์น้ีเป็นตวัอยา่งส าคญัเก่ียวกบัการจดัการสารเคมี และความปลอดภยัในการขนส่ง ทั้งน้ี เราควรให้
ความส าคญักบัการตรวจสอบ และประเมินความเส่ียงเม่ือขนส่งสารเคมีทางรถไฟ และใหก้ารฝึกอบรมแก่
เจา้หนา้ท่ีเพ่ือใหรู้้จกัวธีิการจดัการ และป้องกนัเหตุการณ์ท่ีอาจเกิดข้ึนในอนาคต

รถไฟบรรทุกสารเคม!ี ตกรางในเซอร์เบีย สารเคมร่ัีวไหล ผู้ดมสารพษิ 51 ราย

ท่ีมา:



รถบรรทุกสารเคมพีลกิคว า่! สารเคมร่ัีวไหลลงแม่น า้ เมืองหลวงพระบาง

ท่ีมา:



รถบรรทุกสารเคมพีลกิคว า่! สารเคมร่ัีวไหลลงแม่น า้ เมืองหลวงพระบาง

3 เมษายน 2567 เกิดอุบติัเหตุรถบรรทุกสารเคมีพลิกคว  า่ และมีสารเคมีร่ัวไหลลงแม่น ้าคาน และไหลต่อ
สู่แม่น ้าโขง ท่ีเมืองหลวงพระบาง สปป.ลาว ไดท้  าใหเ้กิดปัญหาร้ายแรงต่อส่ิงมีชีวติในน ้า โดยเฉพาะ
ปลาท่ีตายเกล่ือนแม่น ้า และเป็นอนัตรายต่อสุขภาพของคนท่ีอาศยัตามลุ่มแม่น ้าในบริเวณนั้น

ท่ีมา:



รถบรรทุกสารเคมพีลกิคว า่! สารเคมร่ัีวไหลลงแม่น า้ เมืองหลวงพระบาง

สปป.ลาวประกาศเตือนใหป้ระชาชนระวงัการใชน้ ้า
หลีกเล่ียงการบริโภคปลาท่ีมีความเส่ียงจากการปนเป้ือน
สารเคมีท่ีร่ัวไหลลงสู่แม่น ้า การปรุงอาหารหรือการขายปลาท่ีมี
ผลกระทบจากเหตุการณ์น้ีกถื็อเป็นเร่ืองท่ีตอ้งหลีกเล่ียงใหม้าก
ท่ีสุด

รถบรรทุกท่ีเกิดเหตุนั้นมีการบรรทุกกรด โดยเฉพาะกรด
ก ามะถนั หรือกรดซลัฟิวริก ซ่ึงมีปริมาณร่ัวไหลลงน ้าประมาณ 
30 ตนั จึงเกิดความเส่ียงใหส้ารเคมีเกิดผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพของประชาชนในพ้ืนท่ีใกลเ้คียง การเจือ
จางของสารเคมีนั้น ใชเ้วลานานตามการไหลของน ้าโขง

ท่ีมา:



รถบรรทุกสารเคมพีลกิคว า่! สารเคมร่ัีวไหลลงแม่น า้ เมืองหลวงพระบาง

การกกัเกบ็น ้าท่ีเข่ือนไชยะบุรี เป็นปัจจยัท่ีส าคญัในการลดผลกระทบของสารเคมีนั้นต่อ
ส่ิงแวดลอ้มและชีวติในน ้า เหตุการณ์น้ียงัไม่มีผลกระทบต่อประเทศไทยโดยตรง การตรวจสอบค่า
น ้าอีกคร้ัง เป็นมาตรการส าคญัท่ีจะช่วยใหม้ัน่ใจไดว้า่คุณภาพของน ้าท่ีใชใ้นพ้ืนท่ีนั้นปลอดภยัและ
ไม่เป็นอนัตรายต่อสุขภาพ ดงันั้น ควรใหค้วามส าคญักบัการตรวจสอบ และติดตามสถานการณ์
อยา่งใกลชิ้ด เพ่ือป้องกนัความอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในอนาคต

ท่ีมา:



Thank You

www.nfc.co.th

Head office :

SC Group Building, 88 The Parkland Rd.,

Bangna Nuea, Bangna, Bangkok 10260, Thailand.

Tel. (66) 2 348-0580

Plant Rayong :

Map Ta Phut Industrial Estate, No.2, I-2 Road, 

Map Ta Phut, Muang, Rayong, 21150

Tel. 0 3868 3644

Teletext. 0 3868 4382 
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โครงการอนุรักษ์การได้ยนิ (Hearing Conservation Program) 

บริษัท เอน็เอฟซี  จํากดั (มหาชน) 

หลกัการและเหตุผล 

  เสียงเป็นพลงังานรูปแบบหนึ�งที�เกิดจากการสั�นสะเทือนของวตัถุซึ� งเป็นแหล่งกาํเนิดเสียง 
สามารถแผก่ระจายผา่นตวักลางเขา้สู่หูและกระตุน้ประสาทรับสัมผสัหูจนเกิดการไดย้นิ มีทั7งเสียงที�
ผูรั้บฟังพึงประสงคแ์ละไม่พึงประสงค์ ซึ� งในการปฏิบติังานของพนกังานในแต่ละวนัมีการสัมผสั
เสียงในระดบัที�แตกต่างกันขึ7 นอยู่กบัลกัษณะงานและบริเวณที�ปฏิบติังาน ทาํให้เกิดผลเสียต่อหู
พนกังานโดยตรง เช่น ทาํให้สูญเสียสมรรถภาพการไดย้ินชั�วขณะหรืออาจสูญเสียการไดย้ินแบบ
ถาวร หากไดรั้บเสียงดงัติดต่อกนัเป็นเวลานานๆ ลกัษณะอาการ คือ จะทาํให้ความสามารถในการ
ไดย้ินเสียงลดลงเมื�อเทียบกบัหูคนปกติ นอกจากนี7 ยงัมีผลต่อสภาพร่างกายและจิตใจอาจทาํให้เกิด
ความเครียดจากการสัมผสัเสียงดงัซึ� งจะส่งผลทาํให้ประสิทธิภาพในการทาํงานลดลงและอาจทาํให้
ไดผ้ลผลิตที�ไม่มีคุณภาพได ้

จากขอ้มูลผลการตรวจวดัระดับความดังเสียง พบว่าสถานที�ทาํงานการผลิตแอมโมเนีย
มไฮดรอกไซดมี์ระดบัความดงัเสียงที�อาจก่อให้เกิดอนัตรายต่อสมรรถภาพการไดย้นิและสุขภาพจิต
ของพนกังาน เมื�อเปรียบเทียบกบักฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้น
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการทาํงานเกี�ยวกบัความร้อน แสงสว่าง และ
เสียง พ.ศ. 2559 แลว้ ไม่เกินมาตรฐานระดบัเสียงที�ยอมให้ลูกจา้งไดรั้บตลอดเวลาการทาํงานในแต่
ละวนัก็ตาม แต่ระดบัเสียงในพื7นที�สูงเกินกวา่ 85 เดซิเบล (เอ) และเพื�อให้เป็นไปตามประกาศกรม
สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรื�อง หลกัเกณฑ์และวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยินใน
สถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2559 จึงควรจดัให้มีการดาํเนินโครงการอนุรักษ์การไดย้ินเพื�อเป็นการ
เฝ้าระวงัทางการแพทย ์และความปลอดภยัของสุขภาพนกังานที�ทาํงานในบริเวณที�มีเสียงดงัขึ7นใน
บริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) 

จากเหตุผลดงักล่าวจะเห็นไดว้า่ระดบัเสียงในพื7นที�ผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์เมื�อวนัที� 
27 มกราคม 2564 พบวา่ มีระดบัความดงัของเสียง เท่ากบั 93.5  เดซิเบล (เอ) จึงมีความจาํเป็นอยา่ง
ยิ�งที�จะตอ้งดาํเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน เพื�อเป็นการป้องกนัและควบคุมอนัตรายจากเสียง
ให้กบัพนกังานและเป็นเป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรื�อง หลกัเกณฑ์
และวธีิการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2559 
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วตัถุประสงค์ 

1. เพื�อให้สอคล้องกับประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื� อง หลักเกณฑ์และ
วธีิการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2559 
เพื�อให้พนักงานมีความรู้เกี�ยวกับอันตรายที� เกิดจากการทํางานในบริเวณที�มีเสียงดัง
ตลอดเวลาการทาํงานและการเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลที�ถูกตอ้งและ
เหมาะสม 

2. เพื�อกาํหนดพื7นที�เสี�ยงต่อการสูญเสียการไดย้ินและมาตรการควบคุมป้องกนัการไดรั้บเสียง
ดงัที�เกินมาตรฐานกาํหนด 

3. เพื�อใหพ้นกังานมีพฤติกรรมป้องกนัตนเองจากการสัมผสัเสียงดงั 
4. เพื�อให้พนักงานเกิดความปลอดภัยในการทาํงาน เพิ�มประสิทธิภาพในการทาํงานและ

คุณภาพชีวติที�ดีของพนกังาน 
     

 
ขอบเขตการศึกษา 

 การจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ิน (Hearing Conservation Program) ในครั7 งนี7  จดัทาํขึ7นใน
พื7นที�ผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน)  จาํนวนพนกังาน 3 คนที�
ไดรั้บผลกระทบดา้นการไดย้นิ   

 เครื=องมือที=ใช้ในการสํารวจ 

1. แผนผงั ( Lay Out) และรายละเอียดของบริษทั 
2. ผลการตรวจวดัระดบัความดงัของเสียง 
3. ขอ้มูลเกี�ยวกบัระยะเวลาการทาํงานของพนกังานต่อวนั 
4. ผลการการตรวจวดัระดบัเสียงหลงัการทาํการปรับปรุงแกไ้ข 
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ขั?นตอนการดําเนินงาน 

1. ศึกษาแผนผงั (Lay Out) และรายละเอียดของบริษทั  
2. ศึกษาผลการตรวจวดัระดบัเสียงและศึกษาระยะเวลาการทาํงานของพนกังานเปรียบเทียบ

กบักฎหมายหรือมาตรฐานที�กาํหนด  
3. กาํหนดบริเวณที�เสี�ยงต่อการสูญเสียการไดย้ิน คือ บริเวณที�มีเสียง 85 เดซิเบล (เอ) ขึ7นไป 

(เนื�องจากพนกังานทาํงาน 8 ชั�วโมงต่อวนัระดบัเสียงไม่ควรเกิน 90 เดซิเบล (เอ)  
4. กาํหนดมาตรการป้องกนัและควบคุมเสียง ไดแ้ก่ ดา้นการบริหารจดัการ โดยการอบรมให้

ความรู้เกี�ยวกบัเสียงแก่พนกังานที�มีความผิดปกติและเฝ้าระวงัทางดา้นสมรรถภาพการได้
ยนิ ตลอดจนการเลือกใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหเ้หมาะสมและใชถู้กตอ้ง  

5. อบรมให้ความรู้เกี�ยวกับเสียงให้แก่พนักงาน และการใช้อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วน
บุคคล อยา่งถูกตอ้งเหมาะสมและติดป้ายเตือนในบริเวณที�มีเสียงดงั 

6. จดัทาํคู่มือโครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน เพื�อให้พนกังานตระหนกัถึงภยัอนัตรายจากเสียงดงั
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กลุ่มเป้าหมาย 
พนกังานบริษทั เอน็เอฟซี  จาํกดั (มหาชน) บริเวณพื7นที�การผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์

             ที�มีเสียงดงัเกินมาตรฐานกาํหนดมีผลกระทบต่อผูป้ฏิบติังาน จาํนวน 2 คน 

พื?นที=การดําเนินการ 
  บริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน)  บริเวณพื7นที�ผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์

ผู้รับผดิชอบโครงการ 

ส่วนงานสิ�งแวดลอ้มและความปลอดภยั  

ระยะเวลาดําเนินการ 

  10 มีนาคม 2564 – พฤษภาคม 2564  
 

ประโยชน์ที=คาดว่าจะได้รับ 

1. พนกังานมีความรู้เกี�ยวกบัอนัตรายที�เกิดจากการทาํงานในบริเวณที�มีเสียงดงัและ 
สามารถเลือกสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเหมาะสม 

2. พนกังานไม่เกิดการสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
3. ระดบัความดงัของเสียงในพื7นที�ทาํงานไม่เกินค่ามาตรฐานที�กฎหมายกาํหนด 
4. ใชเ้ป็นขอ้มูลพื7นฐานในการประเมินผลการตรวจวดัสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังาน 

ในพื7นที�ผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์(แอมโมเนียนํ7า) 
5. พนกังานเกิดความปลอดภยัในการทาํงาน  
6. เพิ�มประสิทธิภาพในการทาํงานและลดค่าใชจ่้ายในการรักษาพยาบาลและค่าใชจ่้ายอื�นๆ  

ของพนกังานที�ประสบปัญหาการไดย้นิ 
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 บริษัท เอ็นเอฟซี จํากดั (มหาชน)  
เรื=อง นโยบายการอนุรักษ์การได้ยนิ 

 บริษทั เอ็นเอฟซี  จาํกดั (มหาชน)  ดาํเนินธุรกิจการจาํหน่ายเคมีภณัฑ์ แลให้บริการคลงัสินคา้เหลว 
(แอมโมเนีย,แอมโมเนียมไฮดรอกไซด์,กรดกาํมะถนั) และผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์มีความห่วงใยต่อ
ชีวติและสุขภาพของพนกังานที�ปฏิบติังานในพื7นที�ที�ระดบัความดงัของเสียงเกินค่ามาตรฐาน 85 เดซิเบล (เอ) 
เพื�อให้เกิดความปลอดภยัต่อสุขภาพของผูป้ฏิบติังาน บริษทั ฯ จึงเห็นสมควรให้มีการดาํเนินโครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ตามประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื� อง หลักเกณฑ์และวิธีการจดัทาํ
โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2559 และไดก้าํหนดนโยบายการอนุรักการไดย้ิน
เพื�อเป็นแนวทางในการดาํเนินโครงการดงันี7  
1. บริษทั ฯ จะดาํเนินการและพฒันาระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของบริษทัฯ ตาม

มาตรฐานดา้นความปลอดภยั ที�เกี�ยวขอ้งอยา่งเหมาะสมและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดของกฎหมายและ
ขอ้กาํหนดอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้ง เพื�อสนบัสนุนในดา้นการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. บริษทั ฯ จะดาํเนินการเฝ้าระวงัเสียงดัง เฝ้าระวงัการได้ยิน และพร้อมที�จะดาํเนินการปรับปรุงและ
ป้องกนัอนัตราย  พร้อมสื�อสารใหพ้นกังานและผูเ้กี�ยวขอ้งทุกคนนาํไปปฏิบติั  

3. บริษทั ฯ จะให้การสนบัสนุนทรัพยากรทั7งดา้นงบประมาณ บุคลากร เวลา การฝึกอบรม และทรัพยากร
อื�นๆอยา่งเหมาะสมและเกิดประโยชน์สูงสุด เพื�อสนบัสนุนการดาํเนินกิจกรรมอนุรักษก์ารไดย้นิ 

4. ผูบ้ริหาร หัวหน้างาน พนักงาน และผูที้�เกี�ยวขอ้งทุกคนตอ้งให้การสนับสนุนในการดาํเนินโครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน และสิทธิในการแสดงความคิดเห็นเพื�อการปรับปรุงสภาพการทาํงานและวิธีการ
ทาํงานใหเ้กิดความปลอดภยั 

5. บริษทั ฯ จะจดัให้มีการประเมินผลการดาํเนินโครงการตามนโยบายการอนุรักษ์การไดย้ินที�กาํหนดไว้
ขา้งตน้เป็นประจาํ เพื�อใหโ้ครงการอนุรักษก์ารไดย้นิไดรั้บการพฒันาที�ย ั�งยนืในองคก์ร 

                                    จึงประกาศมาใหท้ราบและถือปฏิบติัโดยทั�วกนั 
 

                                          วนัที�  30  เมษายน  2564 

                                                                                                (ลงนามแลว้)  
                            

         
 
 
 
 

thanatchaporn
Highlight
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 รูปที� 14 แผนผงัแสดงขั7นตอนการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

กาํหนดพื7นที�ที�เป็นอนัตรายจากมลพิษทางเสียง 

การสาํรวจเบื7องตน้ 

การสัมผสัเสียงของผูป้ฏิบติังาน 

ระดบัเสียง ระยะเวลาที�สัมผสั 
ผลการตรวจวดัเสียง 

ไม่พบปัญหา 

การควบคุมเสียง การใช ้PPE การทดสอบ
สมรรถภาพการไดย้นิ 

การอบรม 

การประเมินผล 

การติดตามผล การบนัทึกและการจดัเก็บขอ้มูล 

อื�นๆ 

พบปัญหา 
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ผลการศึกษาและการดําเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยนิเพื=อป้องกนัอนัตรายจากเสียงดัง 

1. ศึกษาแผนผงั (Lay Out) และรายละเอยีดของบริษัท  

 จากการศึกษาแผนผงั (Lay Out) และรายละเอียดของบริษทั โดยการเดินสํารวจ สอบถาม
และการศึกษาผลการตรวจวดัระดบัความดงัของเสียง ทาํใหท้ราบถึงสภาพแวดลอ้มและความเสี�ยงที�
จะเกิดปัญหาดา้นสุขภาพของพนกังานที�ปฏิบติังานในพื7นที�กระบวนการผลิตแอมโมเนียมไฮดรอก
ไซด์ เนื� องจากเครื� องจักรที�ใช้ในพื7นที�การทํางานเป็นเครื� องจักรที�ท ําให้เกิดเสียงดังในขณะ
ปฏิบติังาน 

 

  

        

     รูปที� 1ส่วนกระบวนการผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ 
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รูปที� 2 พื7นที�ที�จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. จํานวนพนักงานและระยะเวลาการทาํงานของพนักงาน 

 
 

จาํนวนพนกังานที�ทาํงานในพื7นที� จาํนวน  2 ท่าน  

 

ระยะเวลาการทาํงาน 
   ระยะเวลาปฏิบติังาน 8 ชั�วโมง/ วนั  

3. ผลการตรวจวดัเสียงของหน่วยกระบวนการผลติแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ 
จากการศึกษาผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยการใช้เครื� องว ัดระดับความดังของเสียง                 

ภายในสถานที�ปฏิบติังาน เครื�องมือที�ใช้ในการตรวจวดัความดังของเสียง ได้แก่ Extech Insuments 
407732 Sound Level Meter ทาํการตรวจวดัระดบัความดงัเสียง จาํกดั สรุปผลการตรวจวดัไดด้งันี7  

ตารางแสดงผลการตรวจวดัระดบัเสียงบริเวณต่างขณะทาํการผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์

 

ผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 

พื?นที=/บริเวณ ค่าความดังเสียง 

เฉลี=ย (L eq) (dBA) 

จุดบริเวณถัง Mix& Cooldown 89.2 

บริเวณที=นั=งพกั ของ ผขร.รับกรด 75.3 

ในห้อง Control โหลดกรด 67.4 

ห้อง Office ของแอมโมเนียนํ?า  55.4 

จุดลานจ่ายกรดซัลฟิวริก 69.8 

ในห้อง DCS จ่ายแอมโมเนีย  49.3 
 

หมายเหตุ : (1) ประกาศกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2549 เรื� อง กาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกี�ยวกบัความร้อน แสงสว่างและ
เสียง (หมวด 3 เสียง) 

      จากผลการตรวจวดัเสียงในบริเวณต่างๆ หลงัจากปรับปรุงเชิงวิศวกรรมแลว้ยงัพบวา่ ระดบัเสียงยงั
เกินค่ามาตรฐานที�กาํหนดไว ้จึงมีการกาํหนดบริเวณพื7นที�การปฏิบติังานเป็นเขตควบคุมอุปกรณ์ PPE ในการ
ป้องกนัเสียงดงัในการทาํงาน  
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4. หน้าที=ความรับผดิชอบของผู้ที=เกี=ยวข้อง 
ผูบ้ริหาร และหวัหนา้งานมีหนา้ที�รับผดิชอบดงันี7  

4.1 กาํกบัดูแลใหพ้นกังานสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
4.2 ติดประกาศผลการตรวจวดัระดบัเสียง แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพื7นที� เพื�อให้

พนกังานทุกคนไดรั้บทราบ 
4.3 จดัอบรมใหค้วามรู้ ความเขา้ใจเกี�ยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิโดยมีหวัขอ้ดงันี7  

- ความเขา้ใจเกี�ยวกบัเสียง 
- กลไกการไดย้นิของหู  
- อนัตรายจากเสียงดงั  
- การควบคุมป้องกนัอนัตรายจากเสียงดงั  
- อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล  
- การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ  

5. อบรมให้ความรู้เกี=ยวกบัเสียงแก่พนักงาน  
 การอบรมให้ความรู้เกี�ยวกับเสียงแก่พนักงานที�มีความผิดปกติและเฝ้าระวงัทางด้าน
สมรรถภาพการไดย้ิน ตลอดจนการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมและใชอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง เป็นการปฏิบติัในเชิงรุกเพื�อให้พนักงานตระหนกัถึงอนัตรายจากเสียงดงั และรณรงค์การ
สวมใส่ Earmuff ในการปฏิบติังานในบริเวณที�มีเสียงดงั การจดัอบรมให้ความรู้กบัพนกังาน โดย
เป็นการอบรมทบทวนใหค้วามรู้แก่พนกังานเกี�ยวกบัความเขา้ใจเกี�ยวกบัเสียง กลไกการไดย้ินของหู 
อนัตรายจากเสียงดัง การควบคุมป้องกันอนัตรายจากเสียงดัง อุปกรณ์สวสัดิการและคุ้มครอง
แรงงาน เรื�อง หลกัเกณฑแ์ละวธีิการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
และการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน เพื�อให้พนกังานทุกคนตระหนกัถึงอนัตรายจากเสียงดงั วธีิการ
ปฏิบติัเพื�อป้องกนัเสียงดงัและวิธีการใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลที�ถูกตอ้ง โดยการจดั
อบรมในวนัที� 11 พฤษภาคม 2564  ตั7งแต่เวลา 08.30 น.- 12.00 น. จาํนวน 2 คน 

6.1 สรุปผลการตอบแบบประเมินผลการฝึกอบรม (Training Evaluation) 

- ความ รู้ก่อน การเข้า ร่วมฝึกอบ รม (Knowledge before training participation )  
ความพึงพอใจของพนกังานผูเ้ขา้ร่วมการฝึกอบรมอยูใ่นระดบัพอใช ้

- ความรู้หลังการเขา้ร่วมฝึกอบรม (Knowledge after training participation ) ความ
พึงพอใจของพนกังานผูเ้ขา้ร่วมการฝึกอบรมอยูใ่นระดบัดี  
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6.2 สรุปผลการทาํแบบทดสอบความรู้ก่อนและหลงัการฝึกอบรม 

 ผลจากการทาํแบบทดสอบความรู้ของพนกังานจาํนวน 2 คน พนกังานทุกคนผา่น
การทดสอบ เนื�องจากคะแนนที�ได้เกิน 70 % ของคะแนนทั7 งหมด ดังแสดงในตาราง
ต่อไปนี7  
 

ตารางที� 6 สรุปผลการทาํแบบทดสอบความรู้ก่อนและหลงัการฝึกอบรม 

No. Name-Surname 

score Result % Remark 

Pre 

test 

Post 

test 

Pass(70% up) Fail 

1 นายวชิาญ ยอมกระโทก 10 15 �  75  
2 นายรัชบุรินทร์ สระหมดั 12 17 �  85  
 Summary   2 0  Full score 20 

 Percentage   100% 0%   

 
7. แนวทางในการควบคุมเสียงดัง 

7.1 กาํหนดเขตพื7นที�ที�มีเสียงดงัพร้อมทั7งติดป้ายเตือนอนัตรายจากเสียงดงัและป้ายให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลก่อนเขา้ปฏิบติังานในพื7นที� 

7.2 Preventive Maintenance Plan ในการตรวจเช็คอุปกรณ์ทุกครั7 งก่อนนําอุปกรณ์ไปใช้งาน เพื�อ
ป้องกนัอุปกรณ์เกิดเสียงดงั 

7.3 Procedure กาํหนดลกัษณะงานรวมถึงกาํหนดอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลที�ใช้ในงานแต่
ละประเภท 

7.4 มีขั7นตอนในการตรวจสอบความปลอดภยัและพื7นที�การปฏิบติังานเป็นระยะๆ 
7.5 การใช้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล เลือกชนิดครอบอุดหูที�สามารถลดเสียงได ้(Earmuff) 

29 dB (A) ที�เลือกใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลชนิดครอบหู (Earmuff) เนื�องจากค่าระดบั
ความดงัของเสียงที�เกิน 85 dB (A) อยูร่ะดบัสูง ดงันั7นใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลชนิดที�
ครอบหูสาํหรับการป้องกนัและสามารถลดเสียงดงัไดถึ้ง 25% จากระดบัเสียงที�วดัได ้ 
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กาํหนดขอบเขตหน่วยงานผลติแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ เป็นพื?นที= 

ควบคุมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลป้องกันเสียง 

 
 

โดยมีการติดป้ายบอกระดบัเสียง และป้ายควบคุมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหเ้ห็นชดัเจน 
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นอกจากนี7ยงักาํหนดชนิดอุปกรณ์ใหส้าํหรับผูป้ฎิบติังานในพื7นที�ใหส้วมใส่ที�ครอบหู ทุกครั7 งที�เขา้พื7นที�
ปฏิบติังาน  
 
 

 

รูปที� 17 ที�ครอบอุดหู (Earmuff ) 

8. การตรวจประเมินโครงการและทบทวนการจัดการ 

ทางบริษัทจะทาํการตรวจประเมินโครงการและทบทวนการจดัการในปี 2565โดยการตรวจวดั
ประเมินความ ถา้จาํนวนพนกังานที�มีความผดิปกติทางดา้นสมรรถภาพการไดย้นิในปี 2555 มีจาํนวนเท่าเดิม 
จะดาํเนินการโครงการอนุรักษ์การไดย้ินตามแผนเดิมที�ทาํไวใ้นปี 2564 แต่ถา้หากผลการตรวจสมรรถภาพ
การไดย้นิของพนกังานมีความผิดปกติเพิ�มขึ7นจากเดิมจะดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขแผนเดิมที�มีอยูใ่หดี้ขึ7นเพื�อ
สุขภาพอนามยัของพนกังานทุกคน 
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ภาคผนวก ข-6 

การควบคุมการจราจรในกลุมนิคมอุตสาหกรรม

และทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด  
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แผนงานและการจัดอบรมเรื่องความปลอดภัย

แกพนักงาน 
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การคัดเลือกผูขนสงเขามาปฏบิัติงาน  
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การตรวจสอบเครื่องยนต/ระบบความปลอดภัย 
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เจาหนาท่ีควบคุมการขนถายผลิตภัณฑและ

สารเคมีทางรถบรรทุก  
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การขออนุญาตขนสงของเสียออกนอกบริเวณ

โรงงาน (แบบ กอ.1) 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-12 

ใบกำกับการขนสงขยะมูลฝอยของ 

เทศบาลเมืองมาบตาพดุ  
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รายละเอียดการจัดการสิง่ปฏิกูลและวัสดุท่ีไม

ใชแลว (แบบ กอ.2)  
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จำนวนพนักงานของโครงการ 

 

 

 

 

  



รายชืÉอและภูมิลาํเนาของพนักงาน บ. NFC Update: 30 มิ.ย. 2568

ลาํดบั รหัส ชืÉอ/สกลุ ภูมิลาํเนา (ทะเบียนบ้าน)

1 14511 นาย ภาณุพงศ ์เสริฐกวี ต่างจงัหวดั

2 13031 นางสาว วรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์ จ.ระยอง

3 12263 นาง วลิาวรรณ เอีÉยมโอภาส จ.ระยอง

4 12930 นางสาว กิตติÍ รว ีแสนสุข จ.ระยอง

5 13321 นาย คุณากร ชืÉนตา จ.ระยอง

6 13345 นางสาว วไิลวรรณ แสนเหวมิ ต่างจงัหวดั

7 13383 นางสาว กนกพร จ่าบุญ จ.ระยอง

8 14259 นาย วชิิต เนืÉองดดั จ.ระยอง

9 14658 นาย สุเมธ จริยะภูมิ จ.ระยอง

10 14637 นางสาว กิตติÍ รว ีวเิชียรประดิษฐ์ จ.ระยอง

11 14126 นางสาว ณัฏฐณ์ริน เกษโร จ.ระยอง

12 14574 นางสาว ณัฐนันท ์จิตไทยสงค์ จ.ระยอง

13 12341 นาย สุชาติ ทองภาพ จ.ระยอง

14 12463 นาย พงษศ์กัดิÍ  แสนเหวมิ ต่างจงัหวดั

15 13437 นาย อารียะ เครือทิม ต่างจงัหวดั

16 13925 นาย กฤษนุพฒัน์ อินชอ้ย ต่างจงัหวดั

17 14133 นาย อุดมพร สุวรรณสร จ.ระยอง

18 14203 นาย เด่นพงศ ์บุญเมือง จ.ระยอง

19 14224 นาย ธนะชยั ธรรมสุขงั จ.ระยอง

20 14231 นาย กฤษดา เพิÉมศิริพงศพ์นัธ์ จ.ระยอง

21 14343 นาย ธนพฒัน์ ศรีเลก็ จ.ระยอง

22 14434 นาย จกัรพงษ ์ภูมิวารินทร์ จ.ระยอง

23 14441 นาย ชารินทร์ จรรยากรณ์ จ.ระยอง

24 14595 นาย จิรวฒัน์ อินทอง ต่างจงัหวดั

25 14644 นาย สุขเกษม สวา่งศรี ต่างจงัหวดั

26 14539 นางสาว วรรณิชา คชวรรณ จ.ระยอง

27 14630 นาย วรพล พวงมณี จ.ระยอง

28 14518 นาย กฤษณะ ลบัแล ต่างจงัหวดั

29 12430 นางสาว มยรีุ อยูดี่ ต่างจงัหวดั

30 14336 นางสาว พชันี รูปดี ต่างจงัหวดั

31 14469 นางสาว มณีรัตน์ ขาํวตัร์ ต่างจงัหวดั

32 14623 นาย กิจจา ผดุงพงศว์ฒันา ต่างจงัหวดั
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รายชืÉอและภูมิลาํเนาของพนักงาน บ. NFC Update: 30 มิ.ย. 2568

ลาํดบั รหัส ชืÉอ/สกลุ ภูมิลาํเนา (ทะเบียนบ้าน)

33 14168 นาย พีรวชิญ ์ชูศกัดิÍ ต่างจงัหวดั

34 14413 นาย นุรักษ ์แสวงกาญจน์ จ.ระยอง

35 12141 นาย สมเกียรติ แสงดี จ.ระยอง

36 12196 นาย ธานี เกตุจงัหรีด จ.ระยอง

37 12218 นาย วชิาญ ยอมกระโทก ต่างจงัหวดั

38 12407 นางสาว นิศรา อินสกุล ต่างจงัหวดั

39 12552 นาย ธวชัชยั บุญเพชร จ.ระยอง

40 13208 นาย รุ่งโรจน์ หุ่นทอง จ.ระยอง

41 13277 นาย อุม้บุญ ขุนวเิศษ จ.ระยอง

42 13369 นาย คณิน เนินแกว้ จ.ระยอง

43 13888 นาย ณัฐวฒัน์ พูลเวช จ.ระยอง

44 14364 นาย อาํพล เฟืÉ องมณี ต่างจงัหวดั

45 14553 นาย สุธินนั จนัทร์งาม ต่างจงัหวดั

46 12729 นาย สุวฒัน์ สวา่งฉาย จ.ระยอง

47 14378 นาย นคร ศรีตะปัญญะ จ.ระยอง

48 14497 นาย อคัรชยัช ์ตางาม จ.ระยอง

49 14672 นาย ธนบตัร ชยัรักษา ต่างจงัหวดั

50 14665 นายประดิษฐ ์พินิจสัย ต่างจงัหวดั

51 14693 นายชยัวฒัน์ เรืองรัศมี ต่างจงัหวดั

52 14749 ปฏิญญา  แสงปลัÉง ต่างจงัหวดั

53 14756 มนสั  บุญปก ต่างจงัหวดั

54 14679 ศุภกร  หุ่นปัÊ น ต่างจงัหวดั

55 14721 สิริวฒัน์  บุญสาระวงั จ.ระยอง

56 14763 ธนพล  โสสิมา ต่างจงัหวดั

57 14784 ศกัดิÍ ดา  ยนตช์ยั จ.ระยอง

ภูมิลาํเนา จ.ระยอง ต่างจังหวัด

จํานวน 33 24

ร้อยละ 57.9% 42.1%

Lenovo
Rectangle
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การประชาสมัพันธขาวสารของโครงการ  
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การมีสวนรวมกับชุมชนโดยรอบพื้นท่ีโรงงาน  



เกศินี พืชพันธุ์

ประชุม วงษ์ศรยา

สมชาย บำรุงหิรัญ

สาสิฏฐี  หมายมั่น
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สุทธิรัตน์  วงศ์อนุ

ดำเนิน สารสิน
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การดำเนินงานดานมวลชนสัมพันธ   



กิจกรรม CSR 2025



สรุปกิจกรรม CSR ประจําปี 2568

OP Team

วนัทีÉ 2 ม.ค. 68 งานวนัเดก็แหง่ชาต ิทีÉ สาํนกังาน
นิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ (สนพ.)

วนัทีÉ 16 ม.ค. 68 งานทาํบญุเลี Êยงเพลพระ สนง.เจา้ทา่ระยอง
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สรุปกิจกรรม CSR ประจําปี 2568

OP Team

วนัทีÉ 19 ก.พ. 68 งานทาํบญุขา้วหลาม กบั
วิสาหกิจชมุชนชมรมประมงเรอืเลก็พื Êนบา้นอ.
เมือง และอ.บา้นฉาง ทีÉ ศาลเจา้เกสร 

วนัทีÉ 10 ก.พ. 68 งานรดนํÊาดาํหวัขอพรผูส้งูอาย ุณ 
สาํนกังานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ (สนพ.)
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สรุปกิจกรรม CSR ประจําปี 2568

OP Team

วนัทีÉ 10 ก.พ. 68 งานเก็บขยะชายหาดหนองแฟบ
กลุม่ประมงเรอืเลก็พื Êนบา้นหนองแฟบ

วนัทีÉ 22-23 พ.ค. 68 สนบัสนนุงบประมาณ
ศกึษาดงูาน กบัวิสาหกิจชมุชนชมรมประมงเรอืเลก็
พื Êนบา้น อ.เมือง และอ.บา้นฉาง
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สรุปกิจกรรม CSR ประจําปี 2568

OP Team

วนัทีÉ 6 มิ.ย. 68 กิจกรรมปลกู เพืÉอ(ลด) สูอ่นาคตทีÉ
ยัÉงยืน ปลกูตน้ไม ้และเก็บขยะชายหาดหนองแฟบ

วนัทีÉ 6 มิ.ย. 68  กิจกรรมปลอ่ยปลาและเก็บขยะ 
วนัทะเลโลก เกาะเสก็ด
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สรุปกิจกรรม CSR ประจําปี 2568

วนัทีÉ 6  มิ.ย. 68 กิจกรรมรว่มทาํบญุ
ผา้ป่าขยะ กบัวดัซอยคีร ีจ.ระยอง

วนัทีÉ 11 มิ.ย. 68 กิจกรรมปลอ่ยพนัธุส์ตัวน์ ํÊา 
กลุม่ประมงเรอืเลก็พื Êนบา้นพลา-อูต่ะเภา สามคัคี 
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สรุปกิจกรรม CSR ประจําปี 2568

17 มิ.ย. 68 Care life drive safe on school โรงเรยีนวดัพลา อ.
บา้นฉาง จ.ระยอง
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ขั้นตอนการรับเรื่องรองเรียน 

 

 

 

 

 

 

 

 



ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนและการจัดการปัญหาข้อร้องเรียน 
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สำเนาหนังสือการแตงตั้งคณะกรรมการความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม   
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นโยบายและแผนงานดานความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน

ประจำป 2568 
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